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Superior Clamping and Gripping

Jens Lehmann steht fiir prazises Greifen und sicheres Halten.
Als Markenbotschafter im Team von SCHUNK reprdsentiert
der Nr.-1-Torwart unsere weltweite Kompetenzfiihrerschaft
bei Spanntechnik und Greifsystemen.

Die Spitzenleistungen von SCHUNK und Jens Lehmann sind
geprdgt von Dynamik, Prazision und Zuverldssigkeit.

Erfahren Sie mehr unter: www.de.schunk.com/Lehmann

ens Lehmann
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Henrik A. Schunk, Kristina I. Schunk, Markenbotschafter Jens Lehmann und Heinz-Dieter Schunk

Spitzenleistung im Team

Bei Spanntechnik und Greifsystemen ist SCHUNK weltweit
die Nr. 1 — vom kleinsten Parallelgreifer bis zum grofRten
Spannbackenprogramm.

Um effizient zu produzieren, haben sich Unternehmen
liber 2.000.000 Mal fiir einen Prazisionswerkzeughalter
von SCHUNK entschieden. 1.000.000 Mal fiir ein Greif-
modul. 100.000 Mal fiir ein Drehfutter oder ein Stationares
Spannsystem. Das macht uns stolz. Und es spornt uns an
zu neuen Spitzenleistungen.

Als Kompetenzfiihrer erkennen und entwickeln wir
Standards mit Zukunftspotenzial, die den rasanten
Fortschritt in vielen Branchen pragen.

Unsere Kunden profitieren in unserem innovativen
Familienunternehmen vom Expertenwissen, der Erfahrung
und dem Teamgeist von iiber 2.300 Mitarbeiterinnen und
Mitarbeitern.

Weiterhin beste Ergebnisse mit unseren
Qualitdatsprodukten wiinscht Ihnen Ihre Familie Schunk.
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Heinz-Dieter Schunk

Henrik A. Schunk

Kristina I. Schunk




Superior Clamping and Gripping

SCHUNK Nr. 1-Produkte
fur hohere Produktivitat...
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Drehtechnik Magnettechnik Werkzeughalter
Die ganze Welt des 5-seitige Bearbeitung Mit System zur perfekten
= Drehens. Praziser Halt — in einer Aufspannung. — Werkzeugspannung.
bei voller Dynamik. Deformationsfrei und
sekundenschnell.
Spannbacken Stationare
Einzigartige Vielfalt. Spanntechnik
— Das weltgroRte Standard- " "
S _ Der groRte Baukasten fiir
pannbacken-Programm e X .
. Individualisten. Pneumatisch,
aus einer Hand. X X
hydraulisch oder mechanisch.
«.in lhrem
™ . .
f( Automatisierten
| \ Handlingsystem

«.in lhrem ...in lhrer ... bei lhrer
Bearbeitungszentrum Automatisierten Servicerobotik-
Montage Anwendung



Spannbacken

Spanntechnik

Einsatzgebiete
Rohteilspannung
Fertigteilspannung
Innenspannung
AuBenspannung

Ausgleich von
Formtoleranzen

Veranderbarer Spanndurch-
messer durch Ausdrehen

Verformungsarmes Spannen
Backenschnellwechsel
Eigenschaften

Backenschnittstelle /
Bauart (standardmaRig)

Lieferbar fiir Drehfutter-

groRen (standardmaRig)
Material

Highlights

Spannbacken

%

Weiche
Aufsatzbacken

Spitzverzahnung 90°
Spitzverzahnung 60°
Kreuzversatz

80 — 1200 mm

Stahl 16Mn(Cr5
einsatzhdrtbar oder
hochfestes Alu-
minium

Je nach Ausfiihrung:
geschliffene Nut und
Spitzverzahnung
oder feingefraster
Kreuzversatz

Ausdrehbar auf den
bendtigten Spann-
durchmesser

Backenrohlinge

Spitzverzahnung 90°
Spitzverzahnung 60°

160 — 800 mm

Stahl 16Mn(r5
einsatzhdrtbar

Lieferbar gebohrt
oder ungebohrt

Geschliffene Nut und
Spitzverzahnung

Ausdrehbar auf den
bendotigten Spann-
durchmesser

Segment-
aufsatzbacken

Spitzverzahnung 90°
Spitzverzahnung 60°
Kreuzversatz

80 — 630 mm

Stahl 16Mn(r5
einsatzhdrtbar oder
hochfestes Alu-
minium

Durch die groBe
Auflageflache werden
die Spannkrafte
gleichmdBig am
Werkstiickumfang
verteilt, wodurch
eine Verringerung der
Werkstiickverformung
erreicht wird

Blockbacken

Gerade und schrage
Keilstangenver-
zahnung

140 — 800 mm

C 45, vergiitet, induk-
tiv hartbar

Induktiv gehdrtete
Verzahnung und
Fiihrungen ermog-
lichen eine héhere
Lebensdauer des
Drehfutters

Lieferbar in verschie-
denen Ausfiihrungen

Krallenbacken

Spitzverzahnung 90°
Spitzverzahnung 60°
Kreuzversatz

140 - 1000 mm

Stahl 16Mn(r5
einsatzgehartet

Durch die Krallen-
verzahnung entsteht
ein Formschluss,
durch den auch eine
Ubertragung sehr
hoher Bearbeitungs-
krafte ermoglicht
wird

Lieferbar fiir AuRen-,
Innen- und Stangen-
spannung

Stufenaufsatzbacken

Spitzverzahnung 90°
Spitzverzahnung 60°
Kreuzversatz

110 - 1200 mm

Stahl 16Mn(r5
einsatzgehartet

Die Pflastersteinver-
zahnung ermdglicht
eine erste Aufspan-
nung, bei der die
Spannzdhne nur ge-
ring in das Werkstiick
eindringen

Einsetzbar fiir Au-
Ren-, Innen- und
Stangenspannung

Vielzahl an groBen
Spannbereichen
realisierbar




Spannbacken

Spanntechnik

Stufenblockbacken

Gerade und schrage
Keilstangenver-
zahnung

160 — 630 mm

Stahl 16Mn(Cr5 ein-
satzhdrtbar oder Stahl
16MnCrS5K

Einsetzbar fiir AuRen-,
Innen- und Stangen-
spannung

Vielzahl an groBen
Spannbereichen
realisierbar

PRONTO

Spitzverzahnung 90°
Spitzverzahnung 60°

200 - 315 mm

Stahl vergiitet oder
einsatzgehartet

Verschiedene Schnell-
wechseleinsatze fiir
Roh- und Fertigteil-
spannung verfiigbar

700 % Spannbereichs-
erweiterung ohne
Tragerbackenvertak-
tung in 5 Sekunden
pro Backe

Pendelbacken

Lieferbar fiir Schnell-
wechsel- und Kraft-
spannfutter

200 - 500 mm

Pflastersteinverzahnte
Spanneinsdtze aus
Stahl 16Mn(r5

Zum Spannen von
diinnwandigen und
verformungsempfind-
lichen Werkstiicken

Ausgleich von
Formfehlern durch
Pendelung

Spanneinsdtze sind in
gehdrteter und unge-
harteter Ausfiihrung
lieferbar

Quentes
Kunststoffbacken

Lieferbar fiir Schnell-
wechsel- und Kraft-
spannfutter

160 — 315 mm

Glasfaserverstdrkter
Kunststoff

Die leichte und stabile
Bauweise gewahr-
leistet einen geringen
Spannkraftverlust

Keinerlei Spannmar-
kenbildung, deshalb
ideal fiir Spannung
auf besonders
empfindlichen,
bereits geschliffenen
oder auch ober-
flaichenbehandelten
Flachen

Kostengiinstiges
System, durch schnell
wechselbare Spann-
einsdtze

Spannbacken

Spannbacken-
Quickfinder ]
w
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Der Spannbacken-Quickfinder
macht die Suche nach der passenden
Standardbacke zum Kinderspiel: Das Tool um-
fasst Drehfutter acht verschiedener Hersteller.
Mit nur vier Klicks zu Futterhersteller, -typ,
-groBe und -detail erhalten Sie auf Knopfdruck
eine libersichtliche Liste aller relevanten
Spannbacken.

Insgesamt bietet SCHUNK tiber
1200 Backentypen und damit
das groRte Standardspann-
backenprogramm der Welt.
www.schunk.com/
Backen-Quickfinder

Kundenspezifische Losungen

Uber 30 Jahre Erfahrung in der Entwicklung und
Fertigung von Sonderbacken machen uns zum
gefragten Partner fiir spezielle Anwendungen.
0b modifizierte Standardbacke oder anspruchs-
volle Sonderanfertigung — unser Expertenteam
entwickelt fiir jede Anwendung die richtige
Losung.

Fordern Sie uns — wir werden Sie liberzeugen!

Kein Standardprodukt gefunden?
Die neue SCHUNK
Spannbacken-App -
jetzt mobil jederzeit
verfiigbar

- whinder O
won-Qule
gpannbos

Alles im Griff -

die Spannbacken-App

Mit unserer App fiir lhr
Smartphone ist das komplette
SCHUNK Spannbacken Sortiment
stets zur Hand und schnell bestellt.

Downloads unter iTunes oder Android \

SCHUNK  ey°



Drehtechnik

Spanntechnik

Einsatzgebiete
GroRe Spindelbohrung
Hohe Drehzahlen

Modulares Schutzbiichsensystem

GroBer Backenhub
Backenschnellwechselsystem

Hohe Backen-Wechsel-
wiederholgenauigkeit

Hohe Spannwiederholgenauigkeit

Fliehkraftausgleich
Mediendurchfiihrung
Spannung kleiner Werkstiicke
Stangenbearbeitung
Ubergreifendes Spannen
Keilstangenfutter
Keilhakenfutter

Spitzverzahnung Zoll
116" x 90° / 3/32" x 90°

Verzahnung metrisch
1.5 mm x 60° /3.0 mm X 60°

Kreuzversatz
Rohr-Enden-Bearbeitung
Hebelfutter

Aktiver Niederzug
Hermetisch abgedichtet
Eigenschaften

BaugroRe

Bauart
Backenschnittstelle

Highlights
Alle Drehfutter sind auch
stationdr einsetzbar!

Handspannfutter

ROTA-S plus 2.0
ROTA-S plus

160 — 1400
Keilstangenfutter

Grundbacken mit schrager
Verzahnung

Backenschnell-
wechselfutter

GroRe Futterbohrung
Hohe Genauigkeit

Modulares Schutz-
biichsensystem
(bis GroRe 315)

Optional mit Spann-
dorn kombinierbar
(bis GroRe 315)

ROTA-S flex

700 — 1200
Keilstangenfutter

Grundbacken mit
gerader Verzahnung

Backenschnell-
wechselfutter

Hohe Genauigkeit

Wechselbare Fiihrungs-
bahnverldangerung

Spannbereich
15 = 1180 mm

Kraftspannfutter

mit Backen-Schnellwechselsystem

ROTA THW plus

165 - 315
Keilstangenfutter

Grundbacken mit
gerader Verzahnung

Backenschnell-
wechselfutter

GroBe Futterbohrung

Hohe Backenschnell-
wechselgenauigkeit

Modulares Schutz-
biichsensystem

ROTA THW

400 - 1000
Keilstangenfutter

Grundbacken mit
gerader Verzahnung

Backenschnell-
wechselfutter

Hohe Backenschnell-
wechselgenauigkeit

ROTA NCX

165 - 315
Keilstangenfutter

Grundbacken mit
gerader Verzahnung

Backenschnell-
wechselfutter

Hohe Backenschnell-
wechselgenauigkeit




Drehtechnik

Spanntechnik

Kraftspannfutter
mit Durchgangsbohrung

o
Brg

ROTA NCD

130 - 630
Keilstangenfutter

Backenanschluss mit
metrischer
und Zollverzahnung

Sehr groBe Futterbohrung

Patentiertes Zangen-
backensystem

Hohe Genauigkeit

ROTA NCF
ROTA NCF plus 2

185 - 315 / 400 - 630
Keilhakenfutter
Backenanschluss mit
metrischer

und Zollverzahnung

Integrierter Fliehkraft-
ausgleich

Doppelte Grundbacken-
flihrung bei ROTA NCF plus

Modulares Schutz-
biichsensystem bei
ROTA NCF plus

Spezielles, optimiertes
Pump-Schmiersystem

ROTA NC
ROTA NC plus 2

185 — 315 / 400 - 1000
Keilhakenfutter

Backenanschluss mit
metrischer
und Zollverzahnung

Sehr groBe Futterbohrung

Doppelte Grundbacken-
flihrung bei ROTA NC plus

Modulares Schutz-
biichsensystem bei
ROTA NC plus

Spezielles, optimiertes
Pump-Schmiersystem

ROTA NCK plus

165 - 315
Keilhakenfutter
Backenanschluss mit
metrischer

und Zollverzahnung

Backenanschluss metrisch
oder Zoll

AnschlussmaBe 100 %
kompatibel zu Kitagawa
B200-Serie

Integrierter Zugbiichsen-
rohling

Kraftspannfutter
ohne Durchgangsbohrung

B

3

ROTA NCO ROTA 2B
[ ] ([ ]
[
[ J (]
[ ([ ]
[ J [ ]
[ ([ ]
[ ([ ]
165 — 1000 125 - 500

Keilhakenfutter Keilhakenfutter

Backenanschluss mit Zoll-
verzahnung
oder Kreuzversatz

Backenanschluss mit Zoll-
verzahnung
oder Kreuzversatz

Sehr geringe Futterbau-
grolke

Sehr groBer Backenhub

Gewichtserleichtertes
GroBe Spannkraft und Design

groBer Backenhub . . "
Befestigungsgewinde fiir
Zusétzliche Schmutz- Werkstiickanschlage

abdichtung




Drehtechnik

Spanntechnik

Kraftspannfutter Pneumatische Vorderendfutter
ohne Durchgangsbohrung

ROTA NCS ROTA TB / TB-LH ROTA TB2
ROTA NCR 3 oder 6-Backen ROTA TP ROTA EP | EP-LH ROTA TB2-LH ROTA P
Einsatzgebiete
GroRe Spindelbohrung ) ° )
Hohe Drehzahlen o
Modulares
Schutzbiichsensystem
GroBer Backenhub ° ) ° [
Backenschnellwechselsystem
Hohe Backen-Wechsel-
wiederholgenauigkeit ®
Hohe Spannwiederhol-
genauigkeit ® ® ®
Fliehkraftausgleich )
Mediendurchfiihrung ® [} °
Spannung kleiner Werkstiicke °
Stangenbearbeitung ° ° °
Ubergreifendes Spannen [} [}
Keilstangenfutter
Keilhakenfutter ® [ [} °
Spitzverzahnung Zoll ~ ~ o o
116" x 90° / 3/32" x 90°
Verzahnung metrisch
1.5 mm x 60° / 3.0 mm X 60°
Kreuzversatz ® [} [}
Rohr-Enden-Bearbeitung ° ) [
Hebelfutter o
Aktiver Niederzug o
Hermetisch abgedichtet °
Eigenschaften
BaugroRe 165 - 1200 175 - 500 125 - 350 400 - 1200 400 - 1200 100 - 340
Bauart 6-Backen- Hebelfutter Keilhakenfutter Keilhakenfutter Keilhakenfutter Prazisions-
Pendelausgleichs-  (bei NCS 3-Backen) spannfutter
futter, Pendelausgleichs-
zentrisch futter zentrisch
spannend spannend (bei
NCS 6-Backen)
Backenschnittstelle Backenanschluss mit Backenanschluss mit Backenanschluss mit Backenanschluss mit Backenanschluss mit Backenanschluss
Zollverzahnung oder Kreuzversatz Zollverzahnung Zollverzahnung Zollverzahnung mit Prazisions-
Kreuzversatz kreuzversatz
Highlights
Alle Drehfutter sind auch Optional mit Aktiver Niederzug  Mit integriertem Mit integriertem Mit integriertem 3/6-Backen-
stationdr einsetzbar! F.Iiehkraftausgleich Integrierter Pneumatik-Zylinder Pneumatik-Zylinder Pneumatik-Zylinder Prdzisionsfutter
lieferbar Pendelausgleich Sehr groBe Durch-  Sehr groBe Durch-  Sehr groBe Durch= it sontraler Luftzu-
Verformungs- . gangsbohrung gangsbohrung gangsbohrung fiihrung
unempfindliches H.ermetlsch alife= " L. L Mit Eil- und Spann- iiber Drehverteiler
Spannen von dichtet Auch fiir stationdre Mit Eil- und Spann- hub '
dinnwandigen  wartungsarm ASEmEIE :‘T‘;bLH o) (TB-LH / EP-LH) UlEEIEE =
Werkstiicken - - c genauigkeit
Abdichtung der ca. 0.003 mm

Ausgleichend oder Grundbacken-

zentrisch spannend fiihrung
Korrosionsschutz
durch chemische
Beschichtung

Drahtlose Spann-
druckabfrage




Drehtechnik

Spanntechnik

Liinetten

Dank optimierter Hebelkinematik, Zentralschmierung,
integrierter Rollenspiilung und Schmutzstopp erzielt die
neue SCHUNK Liinette ZENTRICO THL plus maximale Spann-
krdfte pro Rolle sowie dauerhaft exzellente Zentrier- und
Wiederholgenauigkeiten.

@ Liinette offen mit ausgeschwenktem Hebelarm

@ Liinette offen (Standard) /

9 Liinette geschlossen

ZENTRICO THL plus
Ausriistung und Optionen

Standardausfiihrung:

+ Zylindrische Laufrollen

* Rollenspiilung

+ Zentralschmierung

+ Hydraulikanschliisse seitlich
und riickseitig am Zylinder

+ AnbaumaRe kompatibel zu
Wettbewerbsprodukten

+ Doppelter, duBerst stabiler Spaneschutz
an den Laufrollen

* Riickschlagventil im Zylinder

+ Sperrluftanschluss

* Hubiiberwachung (ohne Endschalter)

Optional:

*+ Ausschwenkbarer Hebelarm

- Ballige Laufrollen (ohne Mehrpeis)

* Manuelle Schmierung

* Pneumatische Ausfiihrung

+ Seitlicher Zylinder

+ Adapterplatten fiir Liinettenbefestigung




Werkzeughalter

Spanntechnik

Einsatzgebiete
Frasen leicht
Frasen mittel
Frasen schwer
HPC / HSC

Bohren

Reiben
Gewindebohren
Gewindefrdsen
Schleifen
Eigenschaften
Rundlaufgenauigkeit
[mm]

Max. Drehzahl
[1/imm]
Drehmoment
[Nm]
Werkzeugwechsel

Highlights

Hydro-Dehnspannfutter

TENDO E
TENDO compact
° °
) )
°
° °
° °
° °
° °
) )
< 0.003 < 0.003
50000 50000
min. 650 (#32) max. 900
(8 20)
Sechskant- Sechskant-
Schliissel Schliissel
Sekundenschnel- Hydro-Dehn-
ler Werkzeug- spanntechnik
wechsel preisoptimiert

Fiir hochgenaue Hohe Radialstei-

Toleranzen am figkeit
Werkstiick
Hohe Halte-
krafte
Universell

einsetzbarer
Prézisionswerk-
zeughalter

* einstellbar auf 0.000 mm mittels Torx-Plus Schliissel
** Rundlauftoleranz gemessen in der Spannbohrung

\

TENDO ES

< 0.003

50000

min. 330 (@ 20)

Sechskant-
Schliissel

Extrem kurze
Ausfiihrung fiir
zusdtzlichen
Platz im
Maschinenraum

Flexibler
Spannbereich
durch Zwischen-
biichsen

TENDO LSS TENDOzero

° °
)

° °
° )
)

< 0.006 < 0.003*

25000 25000

min. 330 (@ 20)
Sechskant- Sechskant-
Schliissel Schliissel

Fiir storkon-
turoptimierte
Anwendungen

Perfekte Losung,
wenn MaRhal-

tigkeit und Qua-
litat liberzeugen

Perfekte Schwin- Gl

gungsdampfung
Perfekte Rund-
laufgenauigkeit
(einstellbar auf
0.000 mm)

TENDO SVL

< 0.006

10000

min. 300 (@ 20)

Sechskant-
Schliissel

Unabhdngig von
der Spindel-
schnittstelle fiir
beinahe jeden
Prazisionswerk-
zeughalter
einsetzbar

Komfortabler
Werkzeugwech-
sel durch radial
bedienbare
Spannschraube

L]

TENDOturn DSE /

DKE
[ ]
[ J
[
[ ]
[ ]
< 0.003

10000

min. 220 (@ 20)

Sechskant-
Schliissel

Modularer Einsatz
flir angetriebene
Werkzeuge

Fiir den Einsatz
in Dreh- / Fras-
zentren

Beste Schwin-
gungsdampfung

TENDO WZS

< 0.003

min. 250 (@ 32)

Sechskant-
Schliissel

Fiir den Einsatz
in Werkzeug-
scharf- und
schleifmaschinen

Extrem groRe
Einspanntiefe fiir
Sonderwerkzeu-
ge mit groBen
Schaftlangen




Werkzeughalter

Spanntechnik

Polygonspannfutter

TRIBOS-R

< 0.003

55000

min. 350 (@ 32)

Spannvorrichtung
Svp

Hohe Radial-
steifigkeit bei
sehr guter
Schwingungs-
dampfung

Bestes
dynamisches
Rundlauf-
verhalten

TRIBOS-S

< 0.003

85000
min. 280 (@ 32)

Spannvorrichtung
SvP

Optimal fiir
schwer zugdng-
liche Werkstiick-
konturen

Hohe Rundlauf-
und Wiederhol-
genauigkeit

TRIBOS-RM
°
°
°
°
°
< 0.003
85000
min. 50 (@ 16)

TRIBOS-Mini

< 0.003

85000

min. 3.5 (@ 5)

Spannvorrichtung Spannvorrichtung

SVP | SVP-RM

Kompakte
Bauweise fiir die
Mikrozerspanung

Hohe Radial-
steifigkeit

SVP / SVP-Mini

Fiir Mikrowerk-
zeuge ab Spann-
durchmesser

0.3 mm

Wirtschaftlich bei
filigransten Bear-
beitungen ohne

Sonderwerkzeuge

TRIBOS SVL

< 0.003

20000

min. 150 (@ 20)

Spannvorrichtung
SVP

Verlangerung fiir
storkonturopti-
mierte Anwen-
dungen

Flexible Anwen-
dungsmaoglichkeit

Warmschrumpf-
technik

CELSIO

< 0.003 **
50000

min. 750 (@ 32)
Induktives

Schrumpfgerat

Hohe Radial-
steifigkeit

Mechanische
Werkzeughalter

Das Werkzeughalterprogramm von
SCHUNK wird abgerundet durch:

+ Prazisionsspannzangenfutter

+ ER-Spannzangenfutter

* Weldon-Aufnahmen

+ Messerkopfaufnahmen

+ Kombi-Aufsteckfrasdorne

* C(NC-Kurzbohrfutter

Greifer mit
Schaftschnittstelle

Zur vollautomatischen Be- und
Entladung von Werkzeugmaschi-
nen durch die eigene Achse
+ 2- oder 3-Fingergreifer GSW-B
fiir Werkzeughalter (4 20 mm)
+ Ausgleichseinheit GSW AGE
flir verringerte Spindelbelastung
+ Vakuumgreifer GSW-V fiir die
Handhabung von flachigen
Bauteilen

Werkzeughalter

Reinigungsgerdat RGG

Geeignet fiir die Reinigung
von Werkstiicken und
Maschineninnenraum.
+ Automatisiertes
Reinigungsgerat
(@ 20 mm)
+ Betrieb mit Luft
oder Kiihlschmiermittel
* Reduzierte Nebenzeiten
+ Erhohte Sicherheit fiir
Bediener




Stationdre Spanntechnik

Spanntechnik

Betdtigung
pneumatisch
hydraulisch
manuell
Eigenschaften
Spannkraft

Spannweite / -hub

Betdtigungsdruck /
Drehmoment

BaugroRen
Highlights

* nur KSM2

VERO-S Nullpunktspannsystem

NSE plus

°

°
2.5 - 40 kN

Einzugskraft

6 bar

90 - 176

Positio-
nieren /
Fixieren

und Spannen
in einem
Arbeitsgang

Sekunden-
schneller
Werkstiick- /
Vorrichtungs-
wechsel

Einheits-
schnittstelle
fiir alle
Maschinen

Wiederhol-
genauigkeit <
0.005 mm

Einheitlicher
Spannbolzen
fiir alle Mo-
dulgroRen

Rostfreie
Ausfiihrung

I
|

>

S

NSE mini
°
°
0.5 - 1.5 kN

Einzugskraft

6 bar

90

Positio-
nieren /
Fixieren

und Spannen
in einem
Arbeitsgang

Sehr flaches
Design
(H6he 20 mm)

Fiir Werk-
stlick-Direkt-
spannung

Spannbolzen-
grofRe 20 mm

Rostfreie
Ausfiihrung

Ideal fiir
kleinere
Maschinen
und leichte
Bearbeitung

NSA plus
)
10 — 30 kN

Einzugskraft

6 bar

120 - 160

Positio-
nieren /
Fixieren

und Spannen
in einem
Arbeitsgang

Sekunden-
schneller
Vorrichtungs-
wechsel

Wiederhol-
genauigkeit <
0.005 mm

Abfragemog-

lichkeit:

* Module
offen / ge-
schlossen

- Palette
aufgelegt

Reinigung der
Plananlage-
flache
Aushubkraft

120 kg pro
Modul

Rostfreie
Ausfiihrung

4 - 50 kN
Einzugskraft

6 bar

100 — 220

Roboter-
schnittstelle
fiir Paletten-
handling

Komplett
abgedichtet

Alle Abfragen
intergriert

Kompakt und
sehr leichte
Bauweise
(NSR mini
0.4 kg,

NSR 1.6 kg,
NSR maxi 21 kg)

Fiir Paletten-
handling bis
1000 kg

(800 x 800)

Keine gedlte
Luft erforder-
lich

7.5 = 60 kN
Einzugskraft

6 bar

200 - 800

Universell
passend,
unabhdngig
vom Maschi-
nenhersteller

Module sind
fest verbaut

Schnelle und
einfache
Montage

Hohe Genau-
igkeit

Hohe Flexi-
bilitat

Modulares
Baukasten-
system

NSL turn
)
75 =125 kN

Einzugskraft

6 bar
450, 570

Ideal fiir Fras-
und Dreh-
maschinen

Fiir Dreh-
zahlen bis
2000 min™

Wiederhol-
spanngenau-
igkeit < 0.01
mm

Maximale
Sicherheit
durch form-
schliissige
Verriegelung
mit Selbst-
hemmung

Fiir Hand-
spannfutter
bis GroRe
630 mm
(ROTA-S
plus 2.0)

TANDEM Kraft- und Handspannbldcke

Ll
i

KSP plus
KSP-LH plus
KSP-F plus

4.5 - 55 kN

2-15mm

6 - 9 bar

64 — 250

ni E
\€ b b,
KSF plus

KSF-LH plus
KSF-F plus

4.5 - 55 kN
2-8mm
6 — 9 bar

100 - 160

l;lo !! /3

Lo

KSH plus
KSH-LH plus
KSH-F plus

4.5 - 60 kN
2 =15 mm
60 bar

64 — 250

l;'h !! )

-

KSA plus
KSA-LH plus
KSA-F plus

[ ]
18 — 45 kN
2-8mm
8 =15 Nm

100 - 160

Kompakter Aufbau erlaubt maximale Nutzung des Arbeits-

raumes

Beste seitliche Zugdnglichkeit

2 integrierte Standard-Backenschnittstellen

Hohe Spannkréfte fiir die Frasbearbeitung

Druckerhaltung bei Bearbeitung maglich

Durch quadratische Bauform ideal fiir 6-Seiten-
Bearbeitung in 2 Aufspannungen

Schmierung aller Funktionsflachen iliber
2 Schmiernippel oder bodenseitig

Abfrage der Backenstellung maglich

Ausfiihrungen
+ pneumatisch
+ hydraulisch

+ manuell

+ federbetatigt

Jeweils mit

+ Standardhub
+ Langhub

+ Fester Backe




Stationadre Spanntechnik

Spanntechnik

ROTA Hand- und Kraftspannfutter /
Spannklauenkdsten

F 1&,‘.

M
E
ROTA ROTA-S KSG / KSD /
NCK-S plus  ROTA TPS plus 2.0 SPK KSS
°
)
° ° [
57 - 144 kN 22 -80kN 6 —18 kN 55 -75kN 20 - 40 kN
2.75 - 3-5mm 6.5 - 75 =100 mm 0 — 349 mm
5.3 mm 9.7 mm
120-195 bar 6 bar
165 - 315 125 - 315 160 — 1000 180 - 260 100 - 125
Extrem GroRe Backen- Grund- Schnell-
niedrige Durch- Schnell- kdrper aus  spannme-
Futterbau- gangsboh- wechsel- Stahl chanismus
hohe rung System (KSG)
Schmutz-
Integrierter Mit Kon- Mit Konsol- dicht Als Zent-
Hydraulik-  solplatte platte iabl risch- und
zylinder oder mit oder mit \S/arla gr Doppel-

o Zentrierrand Zentrierrand pur\lfjvel— d spanner
E'”;S'L'gter' lieferbar lieferbar EELSE einsetzbar
gehdrteter _ KSD
Futterkdrper Integrierter Niedrige gru:d . (KksD)

Pneumatik- Bauhohe Kac 00 Maschinen-
Linge zylinder h :jeuzve.rsatz schraub-
fuhrungen Hohe ) (o] .ermlt stock mit
in Kolben  Auch als Spannkrafte Spitzver- hohen
und Grund- 2-Backen- zahnun

GroRes . Spann-

backen futter zur Verwen- ..

. Backen- kréften

h lieferbar dung von
Aol . . Programm  giandard-  GroBes
A S | Al At Aufsatz- Standard-
Hohe SIPEMTET #2 backen Backen-
Spann- programm
Hohe -

i - verfligbar
W|ederhlol. Spannkrafte =
genauigkeit e Zur Span-

e nung von
Jlopti=e Roh- und
Einfache Fertigteilen
:agd— Spannkraft-
abung Voreinstel-
lung

Manuelle Spannsysteme KONTEC

KSX

MTC

[ ] [ ]
10 - 40 kKN 15 = 25 kN

22 =250 mm 40 — 70 mm

125 60 - 100
Schnell- Drei
spannme-  Spanner
chanismus in einem

imal fi Gehduse
Op:\”Ea U . Zentrisch-
> cbs.— spanner
Bearbeitung - Spanner
GroRes mit fester
Standard- Backe
Backen- + Doppel-
programm spanner
verfligbar  ppgedich-
Gekapselter, tet, war-
schmutzun- tungsarm
e:'pf'"d'," Einteiliger,
G steifer Fut-
Spannkraft- terkdrper
vorlelzm— Hohe
stellung Wiederhol-
Kombi- genauigkeit
nierbar
mit VERO-S
Nullpunkt-
spannsys-
tem

KSC / KSC2 /
KSK / KSO

7-20 kN

0 —152 mm

40 - 100

Einfaches
Handling

100 %
gekapselt

Vielseitiges
Backen-
programm

Hohe
Spannkraft

Geeignet fiir
Paletten

Spannwei-
teneinstel-
lung ohne
Ummon-
tieren der
Backen

Sehr lange
Fiihrung der
Spann-
backe,
dadurch
geringes
Abheben

Zum Mehr-
fachspann-
system
kombinier-
bar

Aufspanntiirme

KuRerst kompakt gebaute Auf-
spanntiirme, optimal auf das
gewdhlte SCHUNK Spannmittel
angepasst.

Turmaufbau aus Guss oder auf
Wunsch aus Aluminium.

KSM  KSM2
Basisdaten
* Drei verschiedene Formen
(Rechteck, Dreieck, Achteck)
L4 + Fir Paletten 400 mm und
500 mm
bis 30 kN
& - 565 mm Ausfiihrungen
+ Feinstgefrdst, mit durch-
gehendem Bohrungsraster
50 mm
65 - 90 + Feinstgefrdst, mit reduzier-
tem Bohrungsraster speziell
Mehrfach- fiir SCHUNK Spannmittel
LI * Rohe Aufspannfldchen
gen maglich .
ohne Bohrungen, fiir
Backen- e . _
T I(unqenseltlge Fertigbe
stellung arbeitung
Spann-
backen mit
integrier-
tem Nieder-
zugeffekt
Steifer
Grund-
korper
Maximale
Flexibilitat
bei der
Spannung
GroRes
Backen-
programm . " . .
Optimale Zuganglichkeit der
standar- Maschinenspindel
disierte . o
Schnittstelle Abgestimmt und optimiert
fiir den flir viele horizontale Be-
SCHUNK arbeitungszentren.
Modulbau-
kasten* ..
Produktoptimierte
;‘zrl‘;dheo_he Ausfiihrungen
dichte* Ideale Turmldsungen fiir alle

SCHUNK Spannmittel, ein-
schlieBlich SCHUNK VERO-S
Nullpunktspannsystem.
Universelle Anwendungsmog-
lichkeiten, unabhdngig vom
eingesetzten Spannmittel.

Stationdre Spanntechnik




Magnettechnik / Vakuumspanntechnik

Spanntechnik

MAGNOS
Magnettechnik

Quadratpoltechnik
Betdtigung
manuell
pneumatisch
elektrisch [
Vakuumpumpe
Eigenschaften

Spann- | Hebekraft 24 kKN - 555 kN*

Betatigungsdruck / 400V /50 Hz

Versorgungsspannung

BaugroRen PolgroRe
32x32/50x50/
75 x 75 und runde
Ausfiihrung

Highlights

Zum hochprazisen
Frdsen und Schlei-
fen

Energieeffzientes
Spannen

Deformations-
armes Spannen

Kein Spannkraft-
verlust bei Energie-
ausfall

Ausgleich von Un-
ebenheiten mittels
variabler Polver-
langerungen

5-Seiten-
Bearbeitung
Minimale Riistzeiten

und Steigerung der
Produktivitat

_

Parallelpoltechnik Radialpoltechnik

bis 100 N/cm?

400 V /50 Hz

in rechteckiger
oder runder
Ausfiihrung

Zum hochprézisen
Schleifen

Energieeffzientes
Spannen

Kein Spann-
kraftverlust bei
Energieausfall

Minimale
Riistzeiten und
Steigerung der
Produktivitdt

Verschiedene
Polteilungs-
varianten fiir
unterschiedlichste
Bearbeitungen

Mehrstufige
Haltekraftregu-
lierung

Entmagneti-
sierungszyklus zur
Reduzierung des
Restmagnetismus
im Werkstiick

* bei Abdeckung aller Pole und Luftspalt 0 mm

s

bis 160 N/cm?
400V /50 Hz

$150 - 4000 mm

Zum Rundschlei-
fen und Drehen

Energieeffzientes
Spannen

Deformations-
armes Spannen

Kein Spann-
kraftverlust bei
Energieausfall

Minimale
Riistzeiten und
Steigerung der
Produktivitdt

Verformungs-
arme Aufspan-
nung durch
Verwendung
von festen und
variablen Pol-
verlangerungen

Entmagneti-

sierungszyklus zur

Reduzierung des

Restmagnetismus

im Werkstiick

ROTA NCM

Auf Anfrage

Auf Anfrage

@ 400 — 2500 mm

GroRer
Backenhub

Hohe Backen-
Wechselwieder-
holgenauigkeit

Hohe Spann-
wiederhol-
genauigkeit

Fliehkraft-
ausgleich

Medien-
durchfiihrung

Aktiver
Niederzug
(Magnet)

Hebetechnik

bis 2000 kg

5 BaugrofRen

Einhandbedie-
nung moglich

Wartungsfrei

Geringes

Eigengewicht
bei hochster
Hebeleistung

Minimale
Magnetisierungs-
und Entmagneti-
sierungszeiten

Keine externe
Energiezufuhr

PLANOS

Vakuumspanntechnik

Matrixplatte

bis zu 8 N/cm?

400V /50 Hz
(Aggregat)
300 x 200,
400 x 300,
600 x 400

5-Seitenbear-
beitung und

Werkstiickdurch-

briiche mit
Auflageplatte

und Cups méglich

Bis zu 30 %
hohere Quer-
kraftaufnahme
mit patentierten
Reibinseln

Leistungsstarkes
Aggregat

Einfaches Hand-
ling

Modularer Aufbau

Aggregat

Automatische
Not-Aus-Funktion
(gekoppelt mit der
Maschine)

Integrierter
Manometer, Va-
kuumschalter und
Alarmeinrichtung

Schauglas mit
elektronischem
Schwimmschalter
und Alarm-
einrichtung

Zusatzlicher
digitaler Ausgang
warnt vor Verlust
des Betriebs-
vakuums bzw. vor
kritischem Fiill-
stand wdhrend
der Bearbeitung

Mobiler Einsatz
moglich

Energiespar-
einrichtung im
Automatik-Betrieb
(bei 80 %
Vakuum)
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SCHUNK Service

Serviceline +49-7133-103-2333

SCHUNK Service

Superior (lamping and Gripping

N |

Wir setzen uns kompetent und engagiert fiir die lhre Vorteile:
Optimierung der Verfiigbarkeit und die Werterhaltung
lhrer SCHUNK Produkte ein. * Schnelle Versorgung mit Originalteilen

* Minimierung von Ausfallzeiten
+ Das gesamte Teilespektrum aus einer Hand
+ Qualitat und Verfiigbarkeit, die nur der Hersteller garantiert

* 12 Monate Gewadhrleistung

O 3 1

Inbetriebnahme Inspektion Wartung Instandsetzung
+ Fachmdnnische Montage * Inspektion durch * RegelmdRige Wartungen * Kurze Ausfallzeiten
+ Schnell und reibungslos qual.ifizierte . durc.h qualifiz?erte durch schnelle Rgaktion
Service-Techniker Service-Techniker der SCHUNK Service-
+ Vermeidung von * Erhdhung und Sicherung Techniker
ungeplanten der Verfiigbarkeit lhres + Ersatzteile und Zubehor

Spannmittelausfdllen Spannmittels




SCHUNK Service

Serviceline +49-7133-103-2333

www.de.schunk.com/service

-

Schulung

+ Schnelle und praxisnahe Schulung

+ Effiziente Anwendung Ihrer SCHUNK Produkte durch
Ausbildung |hres Bedienpersonals

+ Basis fiir die fehlerfreie Bearbeitung der Werkstiicke

+ Sicherung der Langlebigkeit Ihrer SCHUNK Produkte

Individueller Service -
fiir bessere Ergebnisse

+ Telefonische Hotline zu unseren Spezialisten im

Innendienst an allen Arbeitstagen von 07:00 bis 18:00 Uhr

* Projektorientierte technische Beratung bei Ihnen vor Ort

+ Schulungen zu Neuheiten und SCHUNK Produkten -
deutschlandweit in unseren Niederlassungen

Online-Service -
fiir Ihre schnelle Ubersicht

Alle Informationen digital, libersichtlich und tagesaktuell
auf unserer Homepage www.de.schunk.com/service

+ Ansprechpartnerliste

+ Online-Produktrecherche nach Produktbezeichnung

* Produktneuheiten und Trends

+ Datenbldtter

+ Bestellformulare fiir die einfache und bequeme
Bestellung

+ Kostenloser Downloadbereich fiir Produkt-Katalogseiten
und technische Daten, fiir Software- und Berechnungs-
programme zu unseren Greif- und Schwenkmodulen

+ 2-D / 3-D CAD-Modelle kostenlos und in den
unterschiedlichsten CAD-Formaten - fiir die einfache
Einbindung in lhre Konstruktion!

SCHUNK /%"

Magnet- / Vakuumspanntechnik Stationdre Spanntechnik Werkzeughalter Drehtechnik Spannbacken
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Werke | Plants

Deutschland | Germany

Lauffen/Neckar

SCHUNK GmbH & Co. KG | Spann- und Greiftechnik
Bahnhofstr. 106 - 134 | 74348 Lauffen/Neckar

Tel. +49-7133-103-0

Fax +49-7133-103-2399

info@de.schunk.com | www.schunk.com

Brackenheim-Hausen

SCHUNK GmbH & Co. KG | Spann- und Greiftechnik
Wilhelm-Maybach-Str. 3 | 74336 Brackenheim-Hausen
Hotline Verkaufl/Technical Sales +49-7133-103-2503
Hotline Technik/Technical Support +49-7133-103-2696
Fax +49-7133-103-2189

automation@de.schunk.com | www.schunk.com

Huglfing

SCHUNK Montageautomation GmbH I
Auwiese 16 | 82386 Huglfing

Member of SCHUNK Lauffen

Tel. +49-8802-9070-30

Fax +49-8802-9070-340

info@de.schunk.com | www.schunk.com

Mengen

H.-D. SCHUNK GmbH & Co. Spanntechnik KG

Lothringer Str. 23 | 88512 Mengen

Tel. +49-7572-7614-0

Fax +49-7572-7614-1039
futter@de.schunk.com | www.schunk.com

St. Georgen

SCHUNK Electronic Solutions GmbH

Am Tannwald 17 | 78112 St. Georgen

Tel. +49-7725-9166-0

Fax +49-7725-9166-5055
electronic-solutions@de.schunk.com | www.schunk.com

Ihr Fachberater vor Ort | Your local technical consultant
www.schunk.com/services/ansprechpartner/aussendienst

Morrisville/North Carolina, USA

SCHUNK Intec Inc.

211 Kitty Hawk Drive | Morrisville, NC 27560
Tel. +1-919-572-2705

Fax +1-919-572-2818

info@us.schunk.com | www.us.schunk.com

Copyright
Das Copyright fiir Text, grafische Gestaltung sowie bildliche Darstellung der Produkte liegt ausschlieRlich bei SCHUNK GmbH & Co. KG
Technische Anderungen

Die Angaben und Abbildungen in diesem Katalog sind unverbindlich und stellen nur eine anndhernde Beschreibung dar. Wir behalten uns Anderungen des Liefergegenstandes gegeniiber den
Angaben und Abbildungen in diesem Katalog, z. B. im Hinblick auf technische Daten, Konstruktion, Ausstattung, Material und duBerem Erscheinungsbild vor.

Copyright

All text drawings and product illustrations are subject to copyright and are the property of SCHUNK GmbH & Co. KG

Technical Changes

The data and illustrations in this catalogue are not binding and only provide an approximate description. We reserve the right to make changes to the product delivered compared with the data
and illustrations in this catalogue, e.g. in respect of technical data, design, fittings, material and external appearance.
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Germany — Head Office
SCHUNK GmbH & Co. KG

Spann- und Greiftechnik
Bahnhofstr. 106 - 134

74348 Lauffen/Neckar

Tel. +49-7133-103-0

Fax +49-7133-103-2399
info@de.schunk.com
www.schunk.com

Austria

SCHUNK Intec GmbH
Friedrich-Schunk-StraRe 1
4511 Allhaming

Tel. +43-7227223 99-0
Fax +43-7227 210 99
info@at.schunk.com
www.at.schunk.com

Belgium, Luxembourg
SCHUNK Intec N.V./S.A.
Industrielaan &4 | Zuid 11l

9320 Aalst-Erembodegem

Tel. +32-53-853504

Fax +32-53-836351
info@be.schunk.com
www.be.schunk.com

Brazil

SCHUNK Intec-BR

Av. Santos Dumont, 733

BR 09015-330 Santo André - SP
Tel. +55-11-4468-6888

Fax +55-11-4468-6883
info@br.schunk.com
www.schunk.com

Canada

SCHUNK Intec Corp.

370 Britannia Road E, Units 3
Mississauga, ON L&4Z 1X9

Tel. +1-905-712-2200

Fax +1-905-712-2210
info@ca.schunk.com
www.ca.schunk.com

China

SCHUNK Intec Precision Machinery Trading
(Shanghai) Co., Ltd.

Xinzhuang Industrial Park,

1F, Building 1, No. 420 Chundong Road,
Minhang District

Shanghai 201108

Tel. +86-21-54420007

Fax +86-21-54420067
info@cn.schunk.com
www.cn.schunk.com

Czech Republic

SCHUNK Intecs.r.o.

Drazni 7b | 627 00 Brno-Slatina
Tel. +420-531-022066

Fax +420-531-022065
info@cz.schunk.com
www.cz.schunk.com

Denmark
SCHUNK Intec A/S

c/o SCHUNK Intec AB
Box 190 57

$-152 26 Sodertdlje
Tel. +45-43601339
Fax +45-43601492
info@dk.schunk.com
www.dk.schunk.com

Finland

SCHUNK Intec Oy
Hatanpddn valtatie 34 A/B
33100 Tampere

Tel. +358-9-23-193861
Fax +358-9-23-193862
info@fi.schunk.com
www.fi.schunk.com

France

SCHUNK Intec SARL

Parc d'Activités des Trois Noyers
15, Avenue James de Rothschild
Ferriéres-en-Brie

77614 Marne-la-Vallée, Cedex 3
Tel. +33-1-64663824

Fax +33-1-64663823
info@fr.schunk.com
www.fr.schunk.com
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Great Britain, Ireland
SCHUNK Intec Ltd.

Cromwell Business Centre

10 Howard Way

Interchange Park

Newport Pagnell MK16 9QS

Tel. +44-1908-611127

Fax +44-1908-615525
info@gb.schunk.com
www.gb.schunk.com

Hungary

SCHUNK Intec Kft.

Széchenyi ut. 70. | 3530 Miskolc
Tel. +36-46-50900-7

Fax +36-46-50900-6
info@hu.schunk.com
www.hu.schunk.com

India

SCHUNK Intec India Private Ltd.

# 80 B, Yeshwanthpur, Industrial Suburbs
Bangalore 560022

Tel. +91-80-40538999

Fax +91-80-40538998
info@in.schunk.com
www.in.schunk.com

Italy

SCHUNK IntecS.r.l.

Via Barozzo | 22075 Lurate Caccivio (C0)
Tel. +39-031-4951311

Fax +39-031-4951301
info@it.schunk.com
www.it.schunk.com

Japan

SCHUNK Intec K.K.
45-28 3-Chome Sanno
Ohta-Ku Tokyo 143-0023
Tel. +81-3-37743731

Fax +81-3-37766500
info@jp.schunk.com
wWww.jp.schunk.com

Mexico

SCHUNK Intec S.A. de C.V.
Calle Pirineos # 513 Nave 6
Zona Industrial Benito Judrez
Querétaro, Qro. 76120

Tel. +52-442-211-7800

Fax +52-442-211-7829
info@mx.schunk.com
www.mx.schunk.com

Netherlands
SCHUNK Intec B.V.
Speldenmakerstraat 3d
5232 BH 's-Hertogenbosch
Tel. +31-73-6441779

Fax +31-73-6448025
info@nl.schunk.com
www.nl.schunk.com

Norway

SCHUNK Intec AS
Kjellstadsveien 5| 3400 Lier
Tel. +47-210-33106

Fax +47-210-33107
info@no.schunk.com
www.no.schunk.com

Poland

SCHUNK Intec Sp.z 0.0.
ul. Putawska 40A
05-500 Piaseczno
Tel. +48-22-7262500
Fax +48-22-7262525
info@pl.schunk.com
www.pl.schunk.com

Russia

SCHUNK Intec 000

ul. Samojlovoj, 5, lit. C
St. Petersburg 192102
Tel. +7-812-326-78-35
Fax +7-812-326-78-38
info@ru.schunk.com
www.ru.schunk.com

Singapore

SCHUNK Intec Pte. Ltd.

25 International Business Park
#03-51/52 German Centre
Singapore 609916

Tel. +65-6240-6851

Fax +65-6240-6852
info@sg.schunk.com
www.sg.schunk.com

Slovakia

SCHUNK Intecs.r.o.
Levicka 7| SK-949 01 Nitra
Tel. +421-37-3260610

Fax +421-37-3260699
info@sk.schunk.com
www.sk.schunk.com

South Korea

SCHUNK Intec Korea Ltd

#1207 ACE HIGH-END Tower 11th,

883 Gwanyang-dong | Dongan-gu,
Anyang-si, Gyeonggiodo 431-80%4 | Korea
Tel. +82-31-382-6141

Fax +82-31-3826142
info@kr.schunk.com
www.kr.schunk.com

Spain, Portugal

SCHUNK Intec S.L.U.

Foneria, 27 | 08304 Mataré (Barcelona)
Tel. +34-937 556 020

Fax +34-937 908 692
info@es.schunk.com
www.es.schunk.com

Sweden

SCHUNK Intec AB
Morabergsvagen 28
152 42 Sodertadlje

Tel. +46-8 554 421 00
Fax +46-8 554 421 01
info@se.schunk.com
www.se.schunk.com

Switzerland, Liechtenstein
SCHUNK Intec AG

Im Ifang 12 | 8307 Effretikon

Tel. +41-52-35431-31

Fax +41-52-35431-30
info@ch.schunk.com
www.ch.schunk.com

Turkey

SCHUNK Intec Baglama Sistemleri ve
Otomasyon San. ve Tic. Ltd. Sti.
Kiigiikyal Is Merkezi, Girne Mahallesi
Irmak Sokak, A Blok, No: 9

34852 Maltepe | Istanbul

Tel. +90-216-366-211

Fax +90-216-366-2277
info@tr.schunk.com
www.tr.schunk.com

USA

SCHUNK Intec Inc.

211 Kitty Hawk Drive

Morrisville, NC 27560
Tel. +1-919-572-2705
Fax +1-919-572-2818
info@us.schunk.com
www.us.schunk.com
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Australia

Romheld Automation PTY. LTD.
Unit 30 | 115 Woodpark Road
Smithfield NSW 2164

Tel. +61-2-97211799

Fax +61-2-97211766
sales@romheld.com.au
www.romheld.com.au

Chile

Comercial Araneda y CIA. LTDA.
Quinta Normal

Vargas Fontecilla # 4550 | Santiago
Tel. +56-2-7248123

Fax +56-2-7102036
caraneda@rotar.cl | www.rotar.cl

Colombia

Cav -

Control y Automatizacidn Virtual Ltda.
43 Oficina 101 Avenida Experanza N. 72B
Bogota D.C.

Tel. +57-1-6608719

Fax +57-1-4109846
info@cavingenieros.com
Wwww.cavingenieros.com

MIKRA CAD CAM CAE, LTDA
AC-3 # 31D-87, Bogota
Tel. +571-201-6379

Costa Rica

RECTIFICACION ALAJUELENSE, S.A.

100m al Oeste y 75m al Sur del
Cementerio Central de Alajuela, Alajuela
Tel. +506-2430-5111

Croatia

Bibus Zagreb d.o.o0.

Anina 91110000 Zagreb

Tel. +385-138-18004

Fax +385-138-18005
info@bibus.hr | www.bibus.hr

Okret d.o.o.

Majurina 16 | 21215 Kastel Luksic
Tel. +385-21-228449

Fax +385-21-228L464
okret@okret.hr

Ecuador

ELIMED CIA. LTDA.

Calle El Progreso OE1-111 y Manglaralto
uito

Tel. +59-39-7784740

Estonia_

DV-Tools 0U

Peterburi tee 34/4 | 11415, Tallinn
Mobile Phone +372-56-655954
Fax +372-6030508
info@dv-tools.ee

Greece

Georg Gousoulis Co. 0.E.

27, Riga Fereou Str.

14452 Metamorfosi-Athens

Tel. +30-210-2846771

Fax +30-210-2824568
mail@gousoulis.gr | www.gousoulis.gr

Iceland

Formula 1 ehf

Breidamdrk 25 | P.0. Box 161

810 Hveragerdi

Tel. +354-5172200 | Fax +354-5172201
formulai@formulal.is

Indonesia

PT. Metaltech Indonesia
Komplex Puri Niaga 1 Blok K7/1T
Puri Kencana | Jakarta Barat
Tel. +62-21-58350434

Fax +62-21-5918553
info@metaltechindonesia.com

Iran

Iran Int. Procurement of Industries Co.
(L.1.P.1)

No. 10, First alley, Golshan St.,
Khoramshahr Ave. | Tehran, 1554814771
Tel. +98-21-88750965

Fax +98-21-88750966
info@iipico.com

Israel

Ilan and Gavish Automation Service Ltd.
26, Shenkar St. | Qiryat-Arie 49513

P.0. Box 10118 | Petach-Tikva 49001

Tel. +972-3-9221824

Fax +972-3-9240761
nava@ilan-gavish.com
www.ilan-gavish.co.il

M. K. Sales

Arimon 41 St. | Mosave Gealya 76885
Tel. +972-52-8283391

Fax +972-8-9366026
moti@mk-sales.com
www.mk-sales.com

Latvia

Sia Instro

Lacplesa 87 | Riga, 1011

Tel. +371-67-288546

Fax +371-67-287787
maris@instro.lv | www.instro.lv

Malaysia

Precisetech Sdn. Bhd

Plant 1,15 Lorong Perusahaan Maju 11
13600 Perai | Prai Penang

Tel. +604-5080288

Fax +604-5080988
sales@precisetech.com.my
www.precisetech.com.my

SK-TEC

Automation & Engineering Sdn. Bhd
No. 54-A, Jalan PU7/3,

Taman Puchong Utama

47100 Puchong

Selangor Darul Ehsan

Tel. +603-8060-8771

Fax +603-8060-8772
jeffery.koo@sk-tec.com.my
www.sk-tec.com.my

Peru

ANDES TECHNOLOGY S.A.C.
Avenida Flora Tristan 765
Lima

Tel. +51-1-3487611

MAQUINAS CNC, S.A.C.
Los Jazmines #143, Lima
Tel. +51-1-2750649

Philippines

Bon Industrial Sales

35 Macopa St. | Sta. Mesa Heights
Quezon City

Tel. +63-2-7342740

Fax +63-2-7124771
bonind@skyinet.net

Romania

S.C. Inmaacro S.R.L.

Industrial Machines and Accessories Romania
Avram lancu Nr. 86

505600 Sacele-Brasov

Tel. +40-368-443500

Fax +40-368-443501

info@inmaacro.com

www.inmaacro.com

Saudi Arabia

Alrugee Machine Tools Co. Ltd.
Head Office

P.0. Box 36 57 | Alkhobar 31952
Tel. +966-3-8470449

Fax +966-3-8474992
mailbox2@alrugee.com
www.alrugee.net

~ A‘r

Ly

Singapore

BALLUFF ASIA PTE LTD

18 Sin Ming Lane
#06-41 Midview City
Singapore 573960

Tel. +65-625-24384
Fax +65-625-29060
balluff@balluff.com.sg
www.balluff.com.sg

Eureka Tools Pte Ltd.

194 Pandan Loop, # 04-10 Pantech,
Industrial Complex | Singapore 128383
Tel. +65-687-45781

Fax +65-687-45782
eureka@eureka.com.sg
www.eureka.com.sg

Slovenia

MB-Naklo Trgovsko Podjetje D.0.0.
Toma Zupana 16 | 04202 Naklo

Tel. +386-42-771700

Fax +386-42-771717
mb-naklo@mb-naklo.si
www.mb-naklo.si

South Africa

AGM Maschinenbau Pty. Ltd.

42 Sonneblom Road, East Village
Sunward Park 1459, Boksburg
Tel. +27-11-913-2525

Fax +27-11-913-2994
alfred@agm-machinery.com
www.agm-maschinenbau.co.za

South Korea

Mapal Hiteco Co., Ltd.

1NA-502, Shiwha Ind. Complex 1254-10,
Jungwang-dong, Shihung-city
Kyunggi-do, 429-450

Tel. +82-1661-0091

Fax +82-31-3190-861
hiteco@kornet.net | www.hiteco.co.kr

Taiwan

Accudyna Engineering Co., Ltd.

2 F, No. 885, Youn-Chun East 1st. Rd
40877 Taichung City

Tel. +886-4-23801788

Fax +886-4-23805511
sales@accudyna.com.tw
www.accudyna.com.tw

Yonchin Enterprises, Inc.
5F, No. 100, Hsing Der Rd.
San Chung City 241, Taiwan
Tel. +886-2-2278-9330
Fax +886-2-2278-9320
yon.chin@msa.hinet.net
www.yonchin.com

Thailand

Brainworks Co., Ltd.

18/6, Soi Ram-intra 65, Tha-Rang
Bangkhen, Bangkok 10220

Tel. +66-2-5105908

Fax +66-2-5105903
chatchai@brainworks.co.th
www.brainworks.co.th

Ukraine

Center of Technical Support ,Mem"LLC
Malysheva str.,11/25

Dnipropetrovsk 49026

Tel. | Fax. +38-056-378-4905
maxim.bayer@gmail.com
www.ctp-mem.com.ua
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fur prazises Greifen
und sicheres Halten.

Jens Lehmann, deutsche Torwartlegende,
seit 2012 SCHUNK-Markenbotschafter

flir prazises Greifen und sicheres Halten.
www.de.schunk.com/Lehmann

852 Minuten ohne Gegentor
in der Champions League

681 Minuten ohne Gegentor
im Nationaltrikot

2 gehaltene Elfmeter bei der
WM 2006

1 Kopfballtor als Torwart

Mit 0 Niederlagen
Englischer Meister

und

iiber 2.000.000

verkaufte Prazisionswerkzeughalter

rand 1.000.000

ausgelieferte Greifer-Module

Mehr als 100.000

Drehfutter und Stationare
Spannsysteme weltweit im Einsatz

iber 16.000.000

verkaufte Standard-Spannbacken

Mehr als 75.000 realisierte

kundenspezifische Losungen
in der Hydro-Dehnspanntechnik

SCHUNK GmbH & Co. KG
Spann- und Greiftechnik

Bahnhofstr. 106 - 134

D-74348 Lauffen/Neckar

Tel. +49-7133-103-0

Fax +49-7133-103-2399
spanntechnik@de.schunk.com
www.schunk.com

B www.youtube.com/SCHUNKHQ
@ www.twitter.com/SCHUNK_HQ

£ www.facebook.com/SCHUNK.HQ



