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Technologie
Ansicht und Bedienfeld
BaugroBen

Hauptbildschirm
Schleifdaten

Abrichtdaten

Mehrfach Einstechen
Stufenlose Drehzahliregelung

Diagnhose Funktionen

10) Features



Ausgestattet mit modernster SPS Steuerung

Volistandig grafische Bedienoberflache

Schnell und einfach zu bedienen

Neue Funktionen

Verbesserte Standartausrastung

Integrierte Datenbank fur Schleifprogramme
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Die Maschinen der S(C)A 1 Baureihe sind in folgenden BaugroBen erhaltlich

Kreutztisch
ACC 52 SA1
ACC 63 SA1

Saulenvorschuld
ACC 64 CA1
ACC 66 CA1
ACC 84 CAI1
ACC 104 CA1
ACC 106 CA1



FlaupEallsenirmn

SANEBAUEINE

| 18.06.19 14:36_EDIT__

EMS ¥

REMAINDER

(s |V

0.0000],

150lum [ 20um [ 50kum [_TZUmes

| N2 DY

mm
— 1% | 0.0200}., 2
[[]]f 0 . —
) 0.04 ‘) e %99[__"“/'"" oo
1500 mih10!o l ol.o [ 0!1 I o|.1 | o|.1 B?ﬁiﬁ: 0.0000 ""“4%,"'" C—J
M= N
—— =:!

. PLUNGE |

SHIFT




18.06.19 14:13 EDIT EMS

0.0000 )‘

AE’J(R&T 0.0200.

18.06. 18 74:16 EDIT EMS

REMAINDER

0.0000]:

AR?J&&T 0.0200..




Abnichtdaten
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[Sampling Time] [Time]

0.1[SI=[ 1=

A

Min' e Spindle Rotation

Spindle Load (current)

Sampling Point Value
Oy OMm OpD

OH

Y Axis Zero Return Z Axis Zero Return
Deceleration Switch Deceleration Switch

(W50.12) (W50.13)

wire Number [ JCICICICIC I ICIC I ICICICICIC

X15 X14 X13 X12 X11 X10 X089 X08 X07 X06 X05 X04 X03 X02 X01 X00

vine humper I IC_JICJCICICICICIC I

X31 X30 X29 X28 X27 X26 X25 X24 X23 X22 X21 X20 X19 X18 X17 X16

ware Numner CICICICICICICIC IC IC IC IC IC IC IC JC 7

X47 X46 X45 X44 X43 X42 X41 X40 X39 X38 X37 X36 X35 X34 X33 X32

ware Numver CJCICICICICICICICICICICICIC I IC T

X63 X62 X61 X60 X59 X658 X57 X56 X55 X54 X53 X562 X51 X50 X49 X48

wire Number [T IC_IC I I I I IC I I I

X789 X78 X77 X76 X75 X74 X73 X72 X71 X70 X69 X68 X67 X66 X65 X64

vire humber I JC_JCICICICICICICICIC I IC I

X95 X84 X93 X92 X91 X90 X89 X88 X87 X86 X85 X84 X83 X82 XB1 X80

Operation Operation Expression a {
Panel 1 . Panel 2&3 Change




LCD Farbbildschirm mit Touch Screen.

Zwischenabrichten mit Kompensation und Intervalill.
Mehrfach Einstechen.

Zustellung und Geschwindigkeit konnen in Echtzeit wahrend
der Bearbeitung angepasst werden.

Anzeige des verbleibenden Aufmales.

Historie fur Alarm- und Bedienermeldungen.

Stufenlose Drehzahliregelung.

Diagnose Funktion fur alle digitalen Ein- und Ausgange.
Dateiverwaltung zum speichern von bis zu 10 Werkstucken.



Fortsetzung folgt .
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