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CARACTERISTIQUES
TECHNIQUES

TD Z800 T s

g s |
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Armoire électrique
étanche norme IP55.

Roulements de broche a rouleaux avant et
arriére, réfrigérés par circulation d’huile.

Cylindre hydraulique de 45 kg/cm?

Moteur broche intégré avec
refrigération par circulation d’huile.

Systeme de graissage
automatique piloté.

Economie et fiabilité.

Sonde thermique
située sur le banc.

Elle indique la température
pour I'huile de réfrigération:

Vis a billes d'axe X etY

. De la broche. réfrigérés par huile.

- Des paliers. Guides prismatiques.

- Des vis a billes. Pré-contraintes, supportées aux Bati en fonte

- Delatourelle. deux extrémités et procurant ainsi Monobloc. Accélération de 1g. Déplacements
une grande stabilité thermique. Vis rapides de 30 m/min.

3 billes de haute qualité.
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TD Z800

Tourelle avec moteur intégré et réfrigéré par
circulation d'huile. Blocage hydraulique .
puissant par couronne a rectification. { T
Curvic Coupling.

12000 t/min |

; Paliers de vis a billes
refrigérés par huile.

Vis a billes d'axe X etY
réfrigérées par huile.

Compensation laser bidirectionnelle
et interpolée sur tous les axes,
ainsi que I'axe C.

Roulements de broche a rouleaux
avant et arriere, réfrigérés par huile.

Moteur broche intégré avec
réfrigération par circulation
d’huile.

Récupération de I'huile des
glissieres de I'axe Z pour éviter le
mélange avec I'huile de coupe.

Réservoir d'huile de coupe séparé et amovible. Le liquide d'arrosage
n'est jamais en contact avec le bati. Le bac a lubrifiant peut s'extraire
par I'avant sans déplacer le convoyeur de copeaux.




CARACTERISTIQUES
TECHNIQUES

TD 1350 ——
e

Armoire électrique étanche
norme IPS5. 3 £
| ] - ;

Roulements de broche a rouleaux avant et
arriére refroidis par circulation d’huile.

Cylindre hydraulique de 45kg/cm2

Moteur broche intégré
avec réfrigération par
circulation d'huile.

Systeme de graissage
automatique piloté.

Economie et fiabilité.

Sonde thermique
située sur le banc.

Elle indique la température pour
I'huile de réfrigération:
Vis a billes d'axe X et Y

- De la broche. PP ST .
- Des paliers, réfrigérés par huile. , . :
- Des vis 3 billes. - A ) Guides prismatiques.
. De latourelle. Pré-contraintes, supportées aux deux
extrémités et procurant ainsi une Bati en fonte Accélération de 1
grande stabilité thermique. Vis 3 billes Monobloc. 9

Déplacements rapides de

de haute qualité. 30 m/min.
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SERIE TD
TD 21350

Tourelle avec moteur intégré et réfrigéré par circulation d'huile. Blocage
hydraulique puissant par couronne a rectification. Curvic Coupling.

12 000 tr/min

Paliers de vis a billes
réfrigérés par huile.

Vis a billes d'axe X et Y réfrigéres par huile.

Compensation laser bidirectionnelle et interpolée
sur tous les axes, ainsi que I'axe C.

Fourreau de
contre-pointe tournant.

Récupération de I'huile des
glissieres de I'axe Z pour éviter le
mélange avec I'huile de coupe.

Réservoir d'huile de coupe séparé et amovible. Le liquide d'arrosage n'est
jamais en contact avec le bati. Le bac a lubrifiant peut s'extraire par
I'avant sans déplacer le convoyeur de copeaux.
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BROCHES
INTEGREES

LES MOTEURS A BROCHES
INTEGREES AUGMENTENT LA
PRECISION ET REDUISENT
LES TEMPS D'USINAGE.

La broche est entrainée par un moteur intégré. Cette
construction offre des broches extraordinairement
robustes, qui absorbent les vibrations avec une grande
efficacité, améliorent considérablement I'état de surface
ainsi que la circularité des usinages.

De plus, grace aux inerties plus faibles, les temps d'accéle-
ration et de freinage des broches sont optimisés de 20 a

50 %. Toutes les broches sont réfrigérées par une
circulation d'huile.

90%

S

Sans poulie
ni courroie

- Moins de vibrations.
- Meilleur état de surface.
- Moins de bruit.

Cylindre hydraulique
a 45kg/cm2

- Plus compact.
- Moins de section, plus de rapidité.
- Plus de sensibilité.

05
0%
0
-05
1,00m2: -1
CIRCULARITE ETAT DE SURFACE FINITION
-MACHINE TD 15 -MACHINE TD 15
- MATIERE: ALUMINIUM - MATIERE: ALUMINIUM
- @60 mm. - @60 mm.
- CIRCULARITE OBTENUE: 0,3 pm - RUGOSITE OBTENUE: Rmax 0.6 pm
- FILTRE: 150 p/r (50%) - FILTRE: 150 p/r (50%)

- INCREMENT DE MESURE 0;10°

* Les résultats obtenus ci-dessus pourraient étre différents de par les
conditions de production (différences environnementales et de mesure).

cMZ

Bac de récupération de I'huile
de coupe spécial CMZ.

Excellent acces aux détecteurs.
Enlévement facile des copeaux.



Codeur intégré pour I'axe C. compensation d'erreurs
de mesure au moyen d'une mesure laser et
correction d'erreurs bidirectionnelles et interpolées.

Roulements a rouleaux pouvant
supporter de grands chocs sans
s'endommager.

Plus de
rigidité, durée
et précision.

Broche et roulements
refrigérés par
circulation d'huile.

Frein d'axe
C a blocage
hydraulique.

Moteur intégré
haute performance.

11



BROCHES
INTEGREES

DIAGRAMME DE COUPLE
ET DE PUISSANCE DES BROCHES

T= 292 Nm (max) T= 366 Nm (max)
TD15 T=153 Nm (S6 40%) TD20 et CONTRE-BROCHE ~uietliNEN (W A0s)
T=115Nm (S1) T=210 Nm (S1)

(Kw) 14 Kw (max) (Kw) 22 Kw (max)

14 22
i SKw 56 40%
15 <

/ 1 Kw/ST

£ 8Kw S6 40% E
& BKw S1 mig
m
350 | 635 1300 4000 4500 500 960 1500 3500 4000
500 min-1 min-

T= 900 Nm (max) T=1020 Nm (max)
TD2S T= 363 Nm (S6 40%) T=720 Nm (S6 40%)
T=267 Nm (S1) T=531Nm (S7)
(kw) 35k () 42 Kw (max)
42
N 27Kw S6 40%
19Kw S6 40% 27 1§
Q 20Kw S1

20
14Kw S1 \

200 500 1000 2500 3500 4000 min-! 300 | 500 1000 3100 3500 min-!
360

T= 3648 Nm (max)

T=1500 Nm (max)
T= 2706 Nm (S3 25%)

TD35 T=1273 Nm (S6 40%)
- T=1035 Nm (S7) T=2061Nm (S1)
K
. 55 Kw (max) G S
55 573
a6 A o
39Kw S1 £
4 %
O
325 1% /
225
" 150190 400 590 1000 1600 2200 min-
360 500 1600 3000 min-? TD55 max TD45 max
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TOURELLE AVEC _
MOTEUR INTEGRE

ET BLOCAGE
HYDRAULIQUE




12000 tr min /105 Nm

Tourelle

Tourelle de construction robuste de grand
diametre permettant de réduire les interféren-
ces entre les outils et le mandrin.

Indexation

Indexation bidirectionnelle a grande vitesse par
servomoteur. Le mouvement est réalisé par un
servomoteur identique 3 celui des axes, ce qui
permet d'obtenir une rotation rapide et
progressive.

Vitesse d'indexation

L'indexation se réalise en 0,2 s pour des
positions consécutives et en 0,5 s pour 180
degrés.

Déblocage

Le déblocage est exécuté pendant le recul outil
et le blocage pendant I'approche outil, ce qui
permet d'obtenir un changement d'outil effectif
en02s.

Blocage

Le blocage est hydraulique. Les couronnes de
blocage ont 270 mm de diametre et sont de
type curviligne (curvic coupling).

Transmission

La transmission aux outils tournants est
réalisée avec des engrenages de type Gleason,
coniques hélicoidaux, trempés et rectifiés pour
apporter plus de précision lors des opérations
de taraudage rigide. Seul l'outil en prise est en
rotation.

15



TOURELLE AVEC MOTEUR

INTEGRE ET BLOCAGE

HYDRAULIQUE

Diagramme d'interférence
d'outils, tourelle avec 12 positions.

Max. 9755 291
$295
338
2238
N
/
!
/
{ AN
|
\ \
\
N
9199 \
1 |
|
9 |
e
L /7 \Max®550
—
3L —=

Diagramme d'interférence
d'outils, tourelle avec 16 positions.

/ /,
/' /7 Max 550

/

Diagramme de couple et de

puissance des outils tournants.

e Max.=105Nm /13Kw

12 000 tr/min 105 Nm
S1= 37Nm/TKw
13 Kw|(max)
—
11T Kw S| T~

S
A —

| <&

|15
I I

1000 | 3000 4000 6000 8000 10000 12000rpm

1690



Tourelle refrigeree par
huile, meilleure stabilite
thermique

Le plateau tourelle

Le plateau tourelle ne se déplace pas axialement pendant
son crabotage et son décrabotage. Ceci permet de le
débloguer pendant le recul outil, de le bloquer pendant
I'approche outil et ainsi d'obtenir un temps de changement
d'outil effectif de 0,2 s.

Disque 16 positions. 0.2 secondes 22.5°

0,2 sec. 30°

12 000 tr/min

105 Nm

*Tourelle avec 12 positions et |'axe Y.

0,5 sec. 180°
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PORTE-OUTILS

Porte-outils intérieurs @40

TD/10300/40
(@40mm)

TD/10300/41
(@40mm)

»

TD/10300/42
(@40mm)

Porte-outils intérieurs doubles @32

TL20/10000/14 (38mm)
TL20/10000/15 (@10mm)
TL20/10000/16 (@12mm)
TD/10300/16 (@16mm)
TD/10300/20 (@20mm)
TD/10300/25 (@25mm)
TD/10300/32 (?32mm)

TD/10300/43
(@32mm)

i

TL20/10000/36
(@10mm)

Porte-outils intérieurs @60

TL20/10000/27 (@8mm)

TL20/10000/28 (210mm)
TL20/10000/29 (@12mm)
TL20/10000/30 (@16mm)
TL20/10000/31 (@20mm)
TL20/10000/43 (@25mm)

Porte-outils intérieurs @80

>

TD/10300/60
(@60mm)

(@50mm)

Porte-outils extérieurs 0 25

' 4

TD/10300/50

TD/10300/80
(@80mm)

¥

TD/10300/45

<

TD/10300/46

vVeMmZ

TD/10300/48 TD/1

0300/47 TD/10300/49

Porte-outils extérieurs 0132

TD/10300/44

TD/10300/59



Porte-outils motorisés

TL20/10400/10
Max: 4000 rpm

Porte fraise

Divers

TL20/10400/01B
Max: 6000 rpm

TL20/10400/03A
Max: 8000 rpm

TL20/10400/04A
Max: 8000 rpm

TL20/10400/05B
Max: 6000 rpm

'ﬂ

TL20/10400/06
Max: 12000 rpm

-

TL20/10400/07B

@

Max: 6000 rpm

TL20/10400/08
Max: 12000 rpm

TL20/10400/09
Max: 12000 rpm

TL20/10000/03

TL20/10051
TL20/10054

TL20/10000/37

e

TL15/10000/05

1-_:':...---\

N

.
\
\
N
==

T
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ROBOT GL20 1

AUTOMATISEZ VOS
PETITES ET GRANDES SERIES

Mains avec capacité de 2 x10 kg 1_Main servo a 3 mors et rotation 8 2x180°

Aoc 3 ; 2_Main serva a 2 mors et rotation 3 2x180°
adaptées a tous vos besoins (GL201) 3_ Main pneumatique 8 3 mors et ratation 8 2x90°

4_ Main pneumatique pour les axes avec rotation a8 2x30°.
5_ Main servo pour les axes avec rotation 8 2x180°

Trés simple

T
i
i

e
—

[
=
=

Palettiseur WS-280x400x14.

Facile d'utilisation, CMZ a
développé un systeme de
programmation conversationnel
rendant I'exploitation du portique

ergonomique et rapide.

Choix important de paletti-
seurs pour obtenir une
autonomie maximale en cycle
automatisé.

Avec 14 palettes rotatives
acceptant des pieces d'un
diametre de 280 mm avec une
course verticale de 400 mm et
un poids total d'empilage
jusqu'a 75 kg par palette.

Trappe de prélevement pour
veérification des pieces.




SERIE TD

Palettiseur WS 700:

Spécialement prévu pour des
arbres de longueurs 80 a 700
mm et diametres de 10 a 80
mm. Autres dimensions sur
demande.

Avance rapide axe Z
(longitudinal):180 m/min.

Avance rapide axe Y
(Transversal): 120 m/min.

Avance rapide axe X
(Vertical):180 m/min.

Trappe pneumatique pour
donner acceés au robot.

Axes controlés par CNC:
- Transmission pignon
créemaillere.

- Graissage automatique.

oh

Trappe de prélevement ! NN Lﬁ
pour vérification des
pieces.

WS280.
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COURSES

Courses avec contre-pointe
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Dimensions des mandrins standard
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SERIE TD

Courses avec contre-pointe et avec porte-outils motorisés
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Courses avec contre-broche et avec porte-outils motorisés
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DIMENSIONS

TD Z800

c Convoyeur de copeaux a sortie latérale.

TD20/TD25=105

TD30=242 TD20/TD25=105

TD35=409 TD30=242
TD45=502 1035-409
TD55-5915 TD45=502

- =B L TD55=5915

_ 1073

ZB03 _1x585
TD 21350

) 7119
) 183 | TDS5e415 60 1649 >

. : = ] 1340 LT

ol P ? u

= | - Bk

& — | & o =

A LUga diala L08R T




SERIE TD

e Convoyeur de copeaux a sortie arriére.

TD20/TD25=105
TD30=242
TD35=409
TD45=502 B
TDS5=5915

ir B

TD20/TD25=105

TD30=242
TD35=409
TD45=502 2 2803 _ 185
TDS5=5915 BIb 183
1
=
wF

19615

1095 _

1291

¥idA

81
549

26

807 535

0O | 5351

1030 1030 _ 585

030 1030 |S86
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CARACTERISTIQUES
TECHNIQUES

TD15 TD20 TD2S

DONNEES TECHNIQUES

TD20MS
TD25MS
TD45MS

Diamétre maximal de rotation sur banc (mm) 950 950 950 950 950 950 950
Diamétre maximal de rotation sur chariot (mm) 715 715 715 715 715 715 715
Diamétre de tournage maximal (mm) 550 550 550 550 550 550 550
Distance entre la face du 2800 915 - 898 - 898 - 874 - 850 - 850 - 848 -
mandrin et la contre-pointe 21350 1465 - 1448 - 1448 - 1424 - 1400 - 1400 - 1398 -
Distancez entre centre des broches (mm) - 826 - 792 - 792 - 768 - 760 - 744 - 742
[l Course de'axe X (mm) 380 380 380 380 380 380 380
Fll Coursecelwez(mml | Z800 800 800 800 800 800 800 800
% 21350 1350 1350 1350 1350 1350 1350 1350
% Course de 'axe Y (mm) | |80 | 80 | [+&| | [+80] | |+80| | +8Of | +80| | [+8O| | |+80| | +80| | 1+80| | ¥BO| | 480, | |+80
2 -60 -60 -60 -60 -60 -60 -60 -60 -60 -60 -60 -60 -60 -60
§ Course de l'axe B(mm) | Z80OO 800 800 800 800 800 800 800
21350 1350 1350 1350 1350 1350 1350 1350
Vitesse d'avance rapide X (m/min) 30 30 30 30 30 30 30
Vitesse d'avance rapide Z (m/min) 30 30 30 30 30 30 30
Vitesse d'avance rapide Y (m/min) 15 15 15 15 15 15 15
Vitesse d'avance rapide B (m/min) m 30 m 30 m 30 Kl 30 m 30 M 30 0l 30
Accélération de I'axe 1g=9,8 m/s2 19=9,8 m/s2 1g=9,8 m/s2 19=9,8 m/s2 1g=9,8 m/s2 1g=9,8 m/s2 19=9,8 m/s2
Rotation maximale 4500 4000 4000 3500 3000 2200 1600
Diamétre extérieur roulements avants (mm) 150 170 170 200 240 310 320
Diamétre intérieur roulements avants (mm) 100 110 110 130 160 200 240
Nez de broche ASAB'A2 ASAB"A2 ASAB"A2 ASA8"A2 ASA 11"A2 ASA'A2 ASA15"A2
Ml Dismétre intérieur de la broche 61 73 73 86 106 136 192
Bl esage cutrant 52 66 66 78 95 127 180
Bl Diamatre du mandrin 175/2710 210 250/ 210 250/ 315 315 315/400 500
Alésage du mandrin 56/52 66 66 77 95 122/118 180
Puissance de broche 14/8 22/15 35/19 40/25 48(S325%) /39 (S1)| 51(5325%) /39(S1) | 51(S325%) /39 (S1)
Couple de broche 292 (max.) 366 (max) 900 (max) 1020 (max) 1500 (max.) 3600 (max) 3600 (max.)
153 (S6 40%) 286 (S6 40%) 363 (S6 40%) 720 (S6 40%) 1273 (S3 25%) 3000 (S3 25%) 3000 (S3 25%)
1035 (S1) 2000(s7) 2000 (S7)
Cone morse @150x150 fourreau tournant CM5 - CM5 - CM5 - CM5 - CM5 - CM5 - CM5 -
@10x150 fourreautoumant | CM4 - CM4 - CM4 - CM4 - CM4 - CM4 - CM4 -
E (90120 pointes tournantes CM5 - CM5 - CM5 - CM5 - CM5 - CM5 - CM5 -
£ 090x120 foureautournent. | CM3 - cM3 - cM3 - cM3 - cM3 - cM3 - CcM3 -
; Course della 2800 800 - 800 - 800 - 800 - 800 - 800 - 800 -
= contre-pointe 71350 1350 _ 1350 - 1350 - 1350 - 1350 - 1350 - 1350 -
38 Max. force (gf) 900 - 900 - 900 - 1500(8150) - 1500(@150) - 3000(150) - 2000(2150) -
1500(@110) 1500(@110) 1500(@110) 1500(@110)
900(290) 900(290) 900(#90) 900(#30)
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SERIE TD

TD30 TD35

2 2 2 2
DONNEES TECHNIQUES & 3 2 B
E 2 = 2
Ml Nombre de postes 16 (12) 16 (12) 16 (12) 12 (16) 12 (16) 12(16) 12(16)
é Section d'outils (mm) 25x25 (250) 25x25 (250) 25x25 (250) 25x25 (@50) 25x25 (@50) 25x25 (@50) 25x25 (250)
§ Temps de changement 22,5°0,25-180° 0,5s | 22,5° 0,2s-180° 0,5s | 22,5° 0,25-180° 0,55 | 22,5° 0,25-180° 0,55 | 22,5° 0,25-180° 0,55 22,5° 0,25-180°0,5s | 22,5° 0,25-180°0,5s
Force de blocage 8000 8000 8000 8000 8000 8000 8000
@ Nombre de postes rotatifs - .02 |- | 18012) |- | 18(12) | - | 18012) |- | 18(12) | - | 16(12) |- | 12(16) |- | 12016) |- | 12(16) | - | 12018) | - | 12018) | - | 12016) |- | 12(16) | - | 12(16)
% Vitesse de rotation - 12000 |- |12000 |- | 12000 | - | 12000 |- | 12000 | - |12000 |- | 12000 |- | 12000 |- | 12000 | - | 12000 | - | 12000 | - | 12000 |- | 12000 | - | 12000
g Puissance - |13/81 |- |113/81)- | 13/81| - |113/81 |- | 113/81 | - |13/81|- | 13711 |- | 1871 |- | 1871 | - |87/ |- |1837/11 | - 1371 |- |1837/1 | - | 137/M
g (137/1) (137/1) (13,7/1) (13,7/1) (137/1) (13,7/1) 13/81) (1378 (13/8) (113/87 |(113/8) (113/8/) (13/8/1) (113/8,1)
3 Couple maximal - | 75(105) | - |75(105)| - | 75(105) | - |75(105) |- | 75(105) | - |75(105) |- | 105(75) |- |105(75) |- |105(75)| - | 105(75)| - | 105(75) | - | 105(75) | - | 105(75) | - | 105(75)
Rotation maximale - 4000 - 4000 - 4000 : 4000 . 4000 . 4000 : 4000
Diamétre extérieur roulements avants (mm) . 170 . 170 B 170 - 170 - 170 - 170 - 170
Diamétre intérieur roulements avants (mm) R 10 - 110 - 10 B 10 - 110 - 10 - 10
el ez de broche - |ASABAZl . |ASAB'A2 - |AsaBA2| - |ASABA2| - |ASAB'A2| . |ASAB'A2| . |ASAB'A2
g Diamétre intérieur de la broche - 73 - 73 E 73 - 73 - 73 - 73 - 73
R Aésage dutiant ! 66 . 66 - 66 - 66 - 66 - 66 - 66
° Diamétre du mandrin - 210 - 210 - 210 - 210 - 210 - 210 - 210
Alésage du mandrin - 66 - 66 - 66 - 66 - 66 - 66 - 66
Puissance de broche - 22/15 - 22/15 - 22/15 - 22/15 - 22/15 - 22/15 - 22/15
Couple (Nm) (max/S6 40%) - [366/286| - |366/286 - 366/286 - |3ee/286| - |366/286| - |366/286| - |366/286
Réservoir pour huile Z800 Latéral 310 310 310 310 310 310 310
de coupe (litres) Z800 arriére 235 235 235 235 235 235 235
21350 355 355 355 355 355 355 355
Réservoir d'huile hydraulique (iitres) 10 10 10 10 10 10 10
Réservoir d'huile de Ia lubrification (litres) 4 4 4 4 4 4 4
Puissance installée 30 ‘30‘30 ‘45‘45‘45 30 ‘30‘30‘45‘45‘45 45‘45‘45‘45‘45‘65 45‘45‘45‘45‘45‘65 85‘65‘65‘100‘100‘100 85‘65‘65‘100‘100‘100 55‘55‘55‘100‘100 100
Tension de fonctionnement 400V S0Hz +5% 400V 50Hz +5% 400V 50Hz +5% 400V 50Hz +5% 400V 50Hz +5% 400V 50Hz +5% 400V 50Hz +5%
(230V 50Hz +5%) (230V 50Hz +5%) | (230V 50Hz +5%) (230V 50Hz +5%) (230V 50Hz +5%) | (230V 50Hz +5%) (230V 50Hz +5%)
Température ambiante maximale 35°C 35°C 35°C 35°C 35°C 35°C 35°C
Poids total (kg) 2800 7000(*) 7200(*) 7200(") 7500(") 8200(*) 8500(*) 8500(")
21350 7600(") 7800() 7800(*) 8100(") 9000(*) 9500() 9500(*)
Dimensions (mm) L) Z800 | 2803x1989x1941 | 2803x1989x1941 | 2803x1989x1941 | 2803x1989x1941 | 2803x1989x1941 | 2803x1989x1941 | 2803x1989x1941
mY Z800 | 2803x1989x2236 | 2803X1989X2236 | 2803X1989X2236 | 2803X1989X2236 | 2803X1989X2236 | 2803X1989X2236 | 2803X1989X2236
L] 71350 | 4088X2129X2051 | 4088X2129X2051 | 4088X2129X2051 | 4088X2129X2051 | 4088X2129X2051 | 4088X2129X2051 | 4088X2129X2051
Y 21350 | 4088X2129X2346 | 4088X2129X2346 | 4088X2129X2346 | 4088X2129X2346 | 4088X2129X2346 | 4088X2129X2346 | 4088X2129%X2346
Volume intérieur (m%) | TD Z800 18 18 18 18 18 18 18
mY 2800 2 2 2 2 2 2 2
L] 21350 25 25 25 25 25 25 25
mY 21350 28 28 28 28 28 28 28
[*) Poids approximatifs. En raison des améliorations constantes apportées a nos produits, les caractéristiques ici données peuvent étre changées sans notification.
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Partenaire commercial

CMZ Deutschland GmbH
Holderackerstr. 31
70499 Stuttgart (Germany)
Tel. +49 (0) 711 469204 6
info-de@cm

3 Arturo Toscanini 6
20020 Magnago (Mi) Italy
Tel. +39 (0) 33130 87 00

info-it@cmz.cor
WWW.CM

CMZ Machinel

CMZ UK Ltd.

6 Davy Court

Central Park

Rugby

CV23 0UZ (United Kingdom)
Tel. +44 (0) 1788 56 2111
info-uk@cmz.com
WWW.CMZ.COM

CMZ Machine Tool Manufacturer, S.L.
Azkorra, s/n.

48250 Zaldibar (Vizcaya-Spain)

Tel. +34 946 826 580
info@cmz.com

WWW.CMZ.COM

Catalogue Série TD Z800 - TD Z1350_FR_v1




