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! Achtung

Vor der Verwendung unserer Produkte lesen Sie bitte alle Warnhinweise und
SicherheitsmaBnahmen, die im Interesse der Sicherheit im Betriebshandbuch
genannt und auf den Warnplaketten an der Maschine angebracht sind.
Anderungen ohne Ankiindigung vorbehalten.

Fiir Produkte, die vom japanischen Aussenwirtschaftsgesetz und den ort-
lichen Exportkontrollregelungen erfasst sind, muss vor dem Export eine
Genehmigung bei den zustandigen ortlichen oder japanischen Behdrden er-
fragt werden.

Unsere Angaben basieren auf dem technischen Stand unserer Maschinen
bei Druck dieses Projekts. Wir behalten uns vor, unsere Maschinen technisch
weiterzuentwickeln oder konstruktiv abzudandern. Damit konnen Masse,
Gewichte, Farbe usw. der gelieferten Maschinen von den vorliegenden An-
gaben abweichen.
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CNC gesteuerte Universal Schleifmaschine
UGM Baureihe




Hochgenaulgkelts-Un|versalrundschlelfmaschme

Die UGM Baureihe ermdglicht Rund, Stirn- und Innenschleifen

in nur einer Aufspannung bei hochster Prazision.

B UGM Baureihe

Die Kombination von Gerade- Schrageinstich- und Innenschleif-
spindel auf einer gesteuerten B-Achse montiert ermoglicht die
Bearbeitung von Auliendurchmessern, Stirnseiten und Innen-
schleifflachen in einer Aufspannung.

Dadurch wird die Genauigkeit gesteigert bei gleichzeitiger
Reduzierung der Bearbeitungszeit.
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Universal Schleifmaschine

Das Konzept der Universalschleifmaschine bietet bessere Genauigkeit in Bezug auf
Konzentrizitat und Rechtwinkligkeit bei gleichzeitig reduzierter Rustzeit.

Innen und AufRenrundschleifen mit einer Maschine
Hochgenaue Bearbeitung in einer Aufspannung

Horizontale

AUSfUhrU ng B Okamoto eigene Dialogsoftware zum einfachen Einstellen aller Prozessdaten

B Doppel-V Fihrungsbahnen in der Lédngsachse leiten den Schleifdruck 50 % besser auf

das Maschinenbett, als herkémmliche V-Flach Fihrungen

UGM 3 60NC M Einteiliges Maschinenbett fir beste mechanische und thermische Stabilitat
UGM3100NC

M Hochgenaues Positionieren der B-Achse durch Direktantrieb
B Temperaturstabilisierte Spindelmotoren mit Direktantrieb sorgen fiir hdchste Prazision

bei minimaler thermischer Ausdehnung.
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UGM-12.40NC

3 Prozesse in einer Maschine verkiirzen die Bearbeitungszeit
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UGM Baureihe

Fur Werkstlucke die sich horizontal schwer bearbeiten lassen
Bestens geeignet fiir groBe Zahnriader und Kupplungsteile sowie Hydraulik-
komponenten.

Vertkale

Ausflhrung
B Okamoto's grafische Bedienoberflache zum Bestimmen der Werkstiick- und
Schleifparameter
UGM 5V W GlasmaBstab in Léngs- und Zustellachse

M Bis zu 4 Schleifscheiben mit Werkzeugwechsler

W Automatisch schwenkbare Schleifspindel (0 und -30°)

M Geringer Platzbedarf

B Direkt angetriebener Schleifspindelmotor fir hochgenaue
Bearbeitungszyklen

B Mit angetriebenen Rollenabrichter fiir alle

UGMsV
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Schleifscheibendurchmesser (Option).

UGM5V

Komplettbearbeitung in nur einer Aufspannung
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Universalschleifmaschine

Merkmale

Software

Das Werkstiick als Auswahlkriterium fiir Horizontale oder Vertikal Ausfiithrung

c Zwischen Spitzen

Nur mit der horizontalen Maschine mdglich

G - Lange Werkstucke

Linetten fiir lange und schwere Werkstlicke

e:, Diverse Spannfutter

Messsysteme fir Durchmesser und Position

sowie Spanmittel erhaltlich

Durchmesser grofer .
c als 300 mm

‘ . Konus schleifen

Schwenken der Werkstlckspindel oder des
Tisches bei der horizontalen Ausfiihrung,
oder durch Interpolieren bei beiden Versionen

m & §
y,

Scheibendurchmesser bis 500 mm
(UGM 5V = 200 mm) fir héhere Produktivitat
und Prazision

I UGM Baureihe

Dialog Eingabesystem

Das von Okamoto entwickelte Dialogeingabesystem ermaoglicht es schwierige Schleif-
aufgaben auch ohne Programmierkenntnisse direkt an der Maschine zu losen
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UGM-NC Baureihe

. Dateimanager
Okamoto's exklusive G.U.I.

Software Hauptmenii
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Die Dialogsteuerung ist von den Innen- bzw. Bis zu 10 Operationen fir n _;-I - E-’"H _ﬂ ﬁ E - e
AuRenrundschleifmaschinen abgeleitet und ein Werkstiick, auch mit : I =
in der Praxis langjahrig bewahrt. wechselnden Scheiben, _'I . e _‘j ln ﬂ ﬂ
-gréRen und -formen durch a §
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Schleifprozess
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Scheibenform und Abrichtdaten
Automatische Datenerstellung

UGM-V Baureihe

Schleifdaten (gleich fiir beide Schleifpositionen Hauptmenii

Baureihen) Anfahren und Einteachen oder Eingeben Bis zu 10 Operationen fur ein Werkstuck,
Prozessdaten kénnen nach Erfahrungs- der Zeichnungsmafle moglich auch mit mehreren, unterschiedlichen
werten von der Maschine automatisch er- Scheiben, programmierbar

rechnet werden
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CNC gesteuerte Universalschleifmaschine U G M - N C B a u re i h e

Extrem stabiles Maschinenkonzept fur ultimative Prazision
und Flexibilitat

Baugrofien

Mehr Produktivitat durch flexible
Konfiguration der Maschine.

UGM360NC

VLM TIaNT

UGM3100NC

B Mehr Effizienz durch groBeren Schleifscheiben-Durchmesser

VDr_tEiIe der H Alle Spindeln separat angetrieben
Horizontalen
Bauweise

B Hochgenauigkeits-Schleifspindeln fiir mehr Prazision

B Bewahrtes Dialogeingabe-System (Werkstattorientiert)

T-formiges Maschinenbett GleichmaBige Doppel V Fiithrungen (V-V)
ohne Uberhéange Temperaturverteilung in der Langsachse

Einteiliges T-Maschinenbett fir beste Maschinenbett aus Kugelgraphitguss mit V-V Fihrungen fir bessere Aufnahme der
Stabilitat und Steifigkeit besten thermische Eigenschaften Schleifkrafte und genauere Schleifergeb-
nisse.

Temperaturverteilung wahrend des laufenden
Betriebes

Bis zu 3 Schleifspindeln fiir Rund-, Schrdgeinstich- und Innenrundschleifen

garantieren hochste Produktivitiit
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Schrage Scheibe Innenschleifspindel
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m Aussen

Jede Schleifspindel kann individuell angesteuert werden.

UGM Baureihe m



Arbeitsbereich

UGM360NC —
Gerade Scheibe r“-
[ ‘Innenrund ;
’ Maschine mit 2 Schleifkpfen
Schrége Scheibe Max Hublange 180 mm
Maschine mit 3 Schleifkdpfen
Max Hublénge 120 mm
S (langerer Schleifdorn moglich)
| E|y= standard Scheibe
®300mm . ©®8~120mm D
. £00mm ‘ 180mm
UGM3100NC
Gerade Scheibe
Innenrund
i 1000mm i Maschine mit 2 Schleifkdpfen
Schrage Scheibe Max Hublange 180 mm
Maschine mit 3 Schleifkdpfen
Max Hublange 120 mm
' 870mm ' (langerer Schleifdorn méglich)
®8~120mm ==
9300mm yi Standard Scheibe
' 1000mm ' 580mm ‘
Ausstattungs-Varianten
Auf Ihre individuellen Schleifaufgaben zugeschnitten
T2+ T3 . T1+T2 . T1+T2+T3
, > t —"
N  J
< ~
4
\\x‘

a"/f'

Schréageinstich und
Innenschleifspindel (Standard)

Geradeeinstich und
Innenschleifspindel (Standard)

Geradeeinstich , Schrageinstich und

Innenschleifspindel (Option)

UGM Baureihe

Maogliche Schleifscheiben Profile

Schleifscheibenprofile erstellen ohne Programmierkenntnisse

Profile werden einfach durch Dateneingabe bestimmt. Auf Wunsch schlagt die Maschine
automatisch aus den besten Erfahrungswerten Schleif- und Abrichtwerte vor.

Gerade Scheibe T1 Innenrund-Schleifscheibe T2

W Gerade

B Links, rechts oder beidseitig hinterzogen
W Stufen (OP)

B Schragen (OP)

B Freiform (OP)

Schrage Scheibe T3

B Gerade

W Links hinterzogen
W Stufen (OP)

M Freiform (OP)

B Gerade

W Stirn hinterzogen
B Schragen (OP)
H Radius (OP)

Optionale Zusatzfunktionen

Pol*aone schleifen

Mit optionaler C Achse kdnne Polygone
einfach und prozesssicher geschliffen

werden

Messen auf der Maschine

Die optional erhaltlichen Messtaster und
Inprozess Messeinrichtungen sorgen fir
stabile Schleifergebnisse bei GrolRserien

Einstellbildschirm

Inprozess Messeinrichtung

UGM Baureihe



. . . - Hochgenaues Schleifen von anspruchsvollen Werkstucken
CNC gesteuerte Universalschleifmaschine U G ’V\ -V Ba ure | h e dank ?nodernster Steuerungstechnologie

Erganzend und auf der Basis unserer
bewahrten Innenrundschleifmaschinen
Serie, entwickelt und speziell fir groRere
und schwerere Werkstiicke geeignet.

Rundheit 0.9um

0'+Y

@210 x J 125 x 100 mm

UGN\SV Rundheit 0,9 um

10pm(x1000)

deal fir hone Werketiicke welch Ver Automatischer Werkzeugwechsler mit bis zu vier verschiedenen Schleifscheiben
- H ldeal fur hohe Werkstiicke welche zum Verformen neigen
Vorteile der

VEFtikE|En H Bestens geeignet fiir schwere Werkstiicke
Bauweise W Bis zu vier Schleifscheiben einsetzbar fiir héchste Flexibilitt

Abrichtdialog

Dialogsoftware mit Antast- und Teach-In-Funktion zum sicheren Bestimmen der

I - 1 P . .
Werkzeugwechsler Automatische B Achse 1 - ositionen

Magazin fiir bis zu vier Schleifscheiben Achsposition 0 und -30° fiir noch mehr
als Standard mit BT-Aufnahme Flexibilitat

Bildschirm zum Bestimmen der
Scheibenformen fiir Flachschleif-
prozess

Bildschirm zum Bestimmen der
Scheibenformen flr Innenschleif-
prozess

Einstellung B Achse

UGM Baureihe




Spezifikationen UGM NC Baureihe

Standard Zubehor
Beschreibung Einheit UGM360NC ‘ UGM3100NC Beschreibung
Typ - Feste oder mitlaufende Spitze Geschlossener Regelkreis Zustellachse
Kegel MK 4
Werkstiick- | Durchlass mm 028 Schrégeinstich Schleifspindel
spindel ; — -
Drehzahibereich min 10-500 Innenschleifspindel (10.000 - 40.000 min-1)
Schwenkbereich Grad Fest (Option +90°)
Grad Fest (Option -30°) Geradeeinstich Schleifspindel
Typ — Manuelle Feinverstellung | hleifscheib
Reitstock Hublange mm 30 nnenschietischeibe
Kegel MK 4 Schleifscheiben Flansch 1x
Schleifspindel kW 11 )
Innenschleifspindel KW 12 (bei 36.000 min') Hartmetallspitzen (2 Stk.)
Werkstuickspindel kW 1,8 Vollumhausung
M Tischvorschub kW 4,5
olor Zustellung KW 3 Arbeitsraum Beleuchtung
pichachse KW 5.6 Kiihimitteldiise fir Diamant
Schmierung wWiIP 3
Temperier Einheit W 3.800 Tischspiilung
. Abmaf mm @510 x 63 Messtaster fir L& "
Schieit. | Drehzahibereich min 900-3.200 dr-angsposttion
Umfangsgeschwindigkeit m/Sek 50 Messuhr fir Tischschwenkung
Verfahrweg mm 360 -
Zusttil)l(a)chse Kleinste Eingabeeinheit @ ey 0,0001 Elektronisches Handrad
Eilgang mm/min 10.000 Anzeige der Schleifspindeldrehzahl
Schwenkbereich Grad 0-240
Drergg)chse Kleinste Eingabeeinheit Grad 0,0001 Anzeige der Werkstiickspindeldrehzahl
- —
=000 min 15 Grafisches Dialogeingabesystem
Verfahrweg mm 850 1.250
Tischachse | Schwenkbereich Grad 0-8,5 0-6,0 Nivellierschrauben mit Fussplatten
(2) Kleinste Eingabeeinheit mm 0,0001 Werk o Toolb
Eilgang mm/min 20.000 erizeuge in Toolbox
Stromaufnahme kVA 33 Transformator 400V --> 200V
Tank Schmiermittel Liter 3 ]
Temperier Einheit Liter 80 CNC Steuerung Fanuc 0i-MF
Typ - FANUC 0i-MF Manuell betétigter Reitstock (nur UGM 3600 NC)
Steuerung | Anzahl gesteuerter Achsen — 3 (2 Simultan Cross-Z longitudinal-X)
Interpolation — Eilgang, Linear, Zirkular
Arbeitshohe Spindelmitte mm 1.135
Platzbedarf | LxB X H mm 2.780%2.750%1.900 3.650%2.750%1.900 2 Punkt Linette Werkstiickauflage
Gewicht kg 7.000 7.900 i
H__A. E‘ .
Aufstellplan QI
-
e
7T F
2 Masi Mitnehmer
.
— | Kiihl-
N | einheit * Kihimitteltank
> J mit Magnetabscheider
BD L 1
N
u) = Schwenkeinrichtung
g yY
U Y

E

3800 3500

2100 1900

4200 3500

2100 1900

UGM Baureihe

Handling Roboter

Beispiele fiir Automatische Beladung

-

- -

Y.

IGM & OGM Loading system

Optionales Zubehor

Bezeichnung

Verschieden Kiihimittelanlagen

Absauganlage

Stutzen fiir Absauganlage

Spritzpistole
Spannmittel
Magnetspannfutter
Backenfutter
Abrichter
Rollenabrichter
Radienabrichter
Winkelabrichter
Tischaufbauten

Diverse Reitstdcke

2 Punkt Liinette

3 Punkt Lunette

Werkstlickauflage

Mitnehmer

Werkstlickmitnehmer

Scheibenzubehor

Auswuchtwaage BW - 5

Halbautomatisches Auswuchtgerét

Schleifscheibenflansch

Messeinrichtungen

Inprozess Messeinrichtung

Anschnitt Erkennung (Kérperschall)

Sonstiges

Sonderlackierung

Geschlossener Regelkreis Tischlangsachse

Softwaremodifikationen

EDELAC/I-CAM

Locator device
-

Spezifikationen UGM V Baureihe

Beschreibung Einheit

Maximaler Werkstiick Durchmesser mm 500
Zu schleifender Bohrungsdurchmesser mm 500
Maximaler Schleifhub mm 450

Verfahrweg mm 1.100
Langsache (Z)

Eilgang mm/min 20.000

Verfahrweg mm 450
Zustellachse (X)

Eilgang mm/min 20.000

Schwenkbereich Grad 0,30

Drehzahlbereich min' 500-8.000
Schleifspindel

Scheibendurchmesser | mm 60-300

Antriebsleistung kW 1
Drehzahlbereich Werkstiickspindel min' 10-150
Stromaufnahme kVA 45
Platzbedarf L x B X H mm 2.650 x 2.380 x 3.032
Gewicht kg 9.000

Standard Zubehor

Bezeichnung

Grafisches Dialogeingabesystem

Schwenkfunktion Schleifspindel

Werkzeugwechsler (4 Werkzeuge)

2-Pkt Abrichter

Geschlossener Regelkreis X und Z Achse

Temperier Einheit Schleifspindel

Arbeitsraum Beleuchtung

Signalampel (rot, griin, gelb)

Vollumhausung

Nivellierschrauben mit Fussplatten

Werkzeuge mit Toolbox

Aufstellplan

Mist collector &
Temperature control unit

Coolant
system

Hydraulic
tank unit
B =
[
Operation
ﬁ box
ey
T 4—&!
[ [ (im} (101}
C

mm @

2860

2650 1813

2660
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